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Don’t Miss Out! Access Free Files & Join the Official Falcon Laser Community!

E Download FREE Laser Files on CraftSeek!

What's waiting for you on craftseek.com?
- Access exclusive, free laser files ready to download and create with!
- Download Falcon Design Space software for free and start designing!

Featurad itcms

SR Y ——

Join the Official Falcon Laser Engraver User Group!
Why be part of the official community?

- Connect with authentic Falcon users to learn, share, and inspire

- Get expert support and tips from experienced members

- Build connections with Falcon laser crafters worldwide
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Device Networkin d Binding

Method 1: You can directly select and connect to your wireless LAN on the interactive screen - 'Network' page;

Metwark cannection

Method 2: Download the FalconDesignSpace app (you can search for FalconDesignSpace in Google play/App store to get the app),
start the 'Connect Device' operation on the App homepage, and make sure the Bluetooth function of the mobile phone and
engraving machine is turned on.

FaleunOwigr saen 13 21 FaleunDwigr spaen 13 21
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L

Turn on the Bluetooth function
of the engraving machine

FalconDesignSpace App

iy et
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After the network connection is completed, your device can realize the network function, and remotely control your engraving
machine and other loT accessories through the App.
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Thank you letter!

Dear user,

Thank you for choosing Creality Falcon's product. On this journey, we look forward to you

creating works of unlimited possibilities. You can follow Falcon Laser on social media platforms

such as Facebook, TikTok, and Instagram, where you can share your works and gain inspiration

from others.

product manual. To better experience our products, you can obtain relevant instructions and

videos from Wikipedia (wiki.creality.com/en/laser-engraver). Or visit the official Creality Falcon

store (www.crealityfalcon.com) to find information on related 'hardware and software, contact

methods, equipment operation, equipment maintenance, etc.

’ any problems during use, please contact us using the phone number and email provided in the

The Creality Falcon team is always ready to provide you with quality service. If you encounter ’
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l. Safety Instructions

The laser engraver uses a high-density laser beam to irradiate materials for engraving or cutting, generating high temperatures on the material surface
to vaporize it without burning. However, most materials are inherently flammable and may ignite, forming open flames that could damage the machine
and surrounding environment.

A\ Please follow these operating principles:

1. Do not place this product near flammable or explosive items, volatile solvents, or high heat sources. Place it in a well-ventilated, cool, and low-dust
environment.

2. Do not use power cords from other products during installation. Use the power cord provided with this product.

3. Regularly clean the machine body and laser module with an anti-static brush and dry cloth when powered off.

4. Always connect the silicone tube to the laser module, whether using air assist or not, to prevent lens contamination.

5. The laser operating environment temperature is 5°C-35°C. Avoid using this product in humid environments and never use it during thunderstorms.
6. If not using the product for an extended period, turn it off and unplug the power cord.

7. Do not touch electronic-related areas with hands or tools when the product is connected to power. Never plug or unplug the laser module cable while
powered on.

8. Do not touch moving mechanical parts or the laser module while the product is running.

9. Always place a laser-impenetrable flat object, such as aluminum alloy, under the processing material.

10. Always wear protective goggles during laser engraving to avoid eye damage from direct laser beam exposure.

1. Laser engraving and cutting may produce slight smoke or odors. It is recommended to operate in a well-ventilated environment.

12. Children under 10 years old are strictly prohibited from using this product without adult supervision to prevent personal injury.

13. Prepare a fire extinguisher for backup and maintain and inspect it regularly.

14. Strict supervision is required during machine operation.

15. Users should comply with the laws and regulations of the country or region where the equipment is located (used), adhere to professional ethics, pay
attention to safety obligations, and strictly prohibit the use of our products or equipment for any illegal purposes. We are not responsible for any legal
liabilities in case of violations.

16. Minors under the age of 18 need to be accompanied by an adult to use the laser engraving machine.

Use of controls or adjustments or performance of procedures other than those specified herein may result in hazardous
A radiation exposure. The laser safety classification of this product follows the IEC60825-1:2014 standard, with the safety class of
laser radiation emitted through the laser aperture exceeding Class 1.




Il. Packing List

The Principal Part Exhaust Pipe Hose Clamp Air Assist Equipment

=0

Silicone Tube Power Supply Basswood (300*300*3mm) Test Calibration Card Rotary Kit
Connection Cable

FRCEON
GrealityFalcon A1Pro

Multi-level Fixed Type A to Anti-static Brush L-shaped cross wrench User Manual
Focus Block Type C Cable




Tool Kit

\
e —
E
M1.5/M2/M2.5/M3 Tweezers Dust-free Cloth Protective Len Type A to Safety Keys*2
Allen Wrench Type C Adapter

Smoke Purifier Rotary Kit Honeycomb Board 2w Infrared Laser Risers Safety Goggles

You can visit the official website www.crealityfalcon.com to purchase more products.




I1l. Assembly Steps

1. Pull out the air pump nozzle, connect the silicone tube
to the air pump

Need help?
Scan the QR code to watch the installation video.

2.Press both ends of the ribbon cable connector and insert
it into the socket on the back of the interactive screen.

3. Align the metal pins of the interactive screen and
insert them into the holes of the mounting base.
The installation is complete.




4. Connect the air assist device, install the silicone tube

5. Install the exhaust pipe with the clamp on the machine's
exhaust port

6. Use the hex wrench to tighten the clamp

7. Connect the adapter power cord




10. To remove the door panel protective film, first
unscrew the 2 handle screws and detach the handle.

8. Insert the safety key and turn it on

9. Turn on the rocker switch and rotate the emergency stop
switch clockwise to release it. After the device is powered on,
the interactive screen will automatically light up.

& Note

Emergency stop switch: Press to cut off machine power in .,
emergencies; rotate clockwise to restore power. "

Need help?
Scan the QR code to watch the installation video.




IV. Disassembly And Installation Of Laser

Laser Disassembly

1. To remove the tube assembly, rotate the handle to the
right and hold it, then push the assembly upward.

2. Push the quick-release wrench on the right side of
the laser upward to unlock the laser, then slide it
upward to remove the laser.




Laser Installation

3. Insert the laser into the mounting base, and then press
the wrench down to the lower limit to lock the laser.

4. Rotate the handle of the tube assembly inward and
hold it. Insert the tube assembly downward into the
lower shell, the laser is installed.




V.Product Structure

Cover plate - Computer interface

Type-C port-----;

: Power switch'
Emergency

stop switch Power Port

be connector
""" Cover plate

Opens for material adjustment and chamber inspection

oeeeees Rotary kit port
: Type-C Port

Connect the USB drive or other accessories

Computer Interface

Connecting to a computer

Exhaust Air Tube Connection

Connects the air pump to the device for air flow transmission

""" smoke duct Rotary Kit Port

Connects the rotary kit to the device for operation

,,,,, Safety lock Emergency Stop Switch

One of the three safety switches -- for emergency power cut-off

. Power Switch
ir pump port

One of the three safety switches -- for daily operation

Power Port

Connects to power supply for electricity

Air Pump Port

Connects the air pump to the device for power supply

Safety Lock

One of the three safety switches - physical lock

Exhaust smoke duct

Connect the flue pipe to exhaust gases generated during processing

Front door panel

Opens for tray removal and case processing

Interactive

Screen Interactive Screen

Capable of querying, data processing, and internet connectivity

Z-axis component
indicator light

Z-axis component indicator light

Green light: The laser and Z-axis function normally.
White light: The laser emits a normal beam.

Red light: The laser, flame detection, and temperature
modules are abnormal. Please check the device.

Laser indicator light
Power (Green light)
Laser (White light)

: Indicates power is on.
: Indicates laser is emitting normal beam.

& NOTE: Do not open covers or front panels during operation.




VI. Product Specifications

Product Name Laser Cutting and Engraver Product Model Creality Falcon Al Pro

Optical Power 20w Engraving Area 268*358mm

Product Dimensions ?S‘ﬁﬁgt‘g;?:;ter screen installation: 685°468*21lmm) ~ Laser Source Semiconductor laser

Net Weight 16.8KG Laser Wavelength 455:5nm

Adaptor Rating (INPUT) 100-240V~50/60Hz 2.5A Safety Class Class1(FDA)

Adaptor Rating (OUTPUT)  24.0V=7.5A 180.0W Laser Engraving Software  Falcon Design Space, LightBurn, LaserGRBL
Operating Temperature 5°C-35°C Operating System Windows/MacOS

Safety Certifications FDA, CE, ROHS, FCC, PSE Supported File Formats jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf, etc.

Supported Materials cardboard, wood, bamboo, rubber, leather, fabric, acrylic, plastic, etc.

f NOTE: Different software may have varying processing parameters and focus settings, which can affect the engraving results. If you switch to different
software, please do a test engraving first before starting actual processing.

2W Infrared Laser (optional)

Laser Source Solid-state laser Laser Wavelength 1064+Inm

. ) gold, silver, brass, iron, aluminum, stainless steel, plastic, black acrylic, titanium alloy,
Optical Power 2W Supported Materials electroplated metal, shale, etc.

Compliant Standards: EN60204-1:2018,EN ISO 12100:2010,ENISO 115553-1:2020, EN 60825-1:2014

‘ & NOTE: Avoid processing highly reflective mirror surfaces to prevent laser damage.




VIl |

1. When replacing the new material, place it at the autofocus red dot and enable the
autofocus function to adjust the focal length (the internal lighting of the device will
change).

2. For basic parameter settings of the laser engraver, refer to the file "GRBL Basic
Parameter Description" at wiki.creality.com/en/laser-engraver.

3. Firmware upgrade, check the device and upgrade firmware version in the
interactive screen'Settings'-'Firmware Version', and operate the firmware upgrade
function. You can also find and download the latest firmware for the corresponding
device at https;//www.crealitycloud.com/downloads, but you need to clear the USB
drive and make sure the BIN file is in the first-level directory of the USB drive.

4. Software installation and use

The device can work online through an A to C connection cable (Falcon Design
Space/LightBurn/LaserGRBL), or offline through a (self-provided) USB drive (Falcon
Design Space/LightBurn). For detailed software tutorials, please refer to wiki.creali-
ty.com/en/laser-engraver.

Note: Related product information can be obtained from wiki.creality.com/en/la-
ser-engraver - product manual, assembly instruction video, camera calibration and
alignment, parameter recommendation table, software operation tutorial, G-Code,
error code description, GRBL basic parameter description, FAQ, etc.

/N NoTE

When entering the device firmware upgrade state, do not turn off the power and keep the network unobstructed (when upgrading via a USB flash
drive, do not remove the USB flash drive during the process, and there cannot be two different versions of firmware packages in the USB flash drive,
otherwise the upgrade will be abnormal). During the upgrade process, the device will automatically restart until the update is completed.




A. Online processing

Assembling device

Connect to computer

Install software

Add device

Camera calibration (optional)

Set parameters

Place the material at
the positioning red dot

Activate auto focus
function to set focus

Start processing

Connect the device to the software in real-time using
the Type-A to Type-C cable. Note: For information
about real-time operation with the Type-A to Type-C
cable, please refer to the corresponding model's
documentation at wiki.creality.com/en/laser-engraver.
Camera calibration is not mandatory. If there is a
significant positioning deviation, it is recommended to

%ca\'\brate,

B. Offline Processing

Assembling device

Insert the USB disk with the processing
file into the USB port of the device

Select 'File'-'U disk' in the interactive
screen and select the file to be processed.

Place the material at
the positioning red dot

Activate auto focus
function to set focus

Start processing

Generate processing files (G-code) through (Falcon
Design Space/LightBurn) software, save the files to
the first-level directory in the self-provided USB flash
drive, connect the USB flash drive to the device
through the A to C adapter before powering on,
select the file in the device interactive screen - 'File' -

\U disk', and start processing.

C. Cloud Processing

Assembling device

Access your account by scanning the login QR
code (found in Settings > Account on the device
screen) via the FalconDesignSpace App

Select 'File'-'Cloud File' in the interactive
screen and select the file you want to
process.

Place the material at
the positioning red dot

Activate auto focus
function to set focus

You can log in to your FalconDesignSpace App
account on the device authorization, and the device
will automatically display your cloud file collection. You
can select the corresponding case and start the
processing task directly on the device. (The device

Qeeds to be connected to the Internet)




VIll. Maintenance

After long-term use and dust accumulation, it is recommended to perform overall cleaning and maintenance on the

machine monthly. The following areas require special attention:

3. Camera cover.

1. Fan air intake positions.

2. After long-term use of the machine,
the timing belt needs to be adjusted
for tension. It is recommmended to
check the tension of the timing belt

4. Motion frame optical shafts, regularly
check the cleanliness of the motion

1
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5. Light cover.

-

6. The tray needs to be cleaned promptly,
do not allow debris to accumulate.




7. Cleaning and maintenance of the laser.
We recommmend that you clean the laser fan every 3-6 months to maintain a good heat dissipation environment for the laser.

1. Remove the laser module: Unscrew the top and rear screws, then carefully
extract the laser diode.

2. Use a brush to clean the dust on the laser fan.

3. Reinstall the laser core as it was, tighten the laser screws, and install the laser.

IX. Troubleshooting

Error Code: 04011004/04011020
Laser Overheated: Stop operation and wait for the laser to cool down before resuming processing.

Error Code: 04012002
Flame Detected: Confirm that the fire hazard is eliminated before resuming operation.

Error Code: 04031001
Device Tilted: Processing stopped. Place the device on a stable, level surface before restarting.

Error Code: 04112099
Air Pump Pressure Abnormality: Check the air pump wiring for any issues.

Error Code: 01002001/01002002
Safety Door Open: Close the safety door to continue with the processing task.

Note: The above codes reflect some common faults. In the event of other issues, please contact our after-sales team
to obtain professional technical support.

20




21

AEEL! HAREXHFHIMAET Falcon HXHK!

£ CraftSeek L THi% BB 4!
craftseek.com LB ASESER?

- Ihia el FEFI O BVIRER B ER R S

- 828 T # Falcon Design Space BAFFFFTIAIRIT!

Featurad itcms

MMAEZ Falcon yeREZIN 4!

A AERAEF RO —EH?

- SHIEN Falcon BPEBRUESY . SZ=MELR
- NERFEENMRABEIREERZFHMIRR

- SHREE Falcon B T EEIEBKR




FiamT

jogi>
{Ee]

TEDEESHEBESMREE,
DINT, HBfSEm.

B{ERESI

il {EREEZ RESH

&, EFEEERET,
odefIN 3.

Frxde

MITERPRIE




23

IREFHEM S HE

BiE: B EEERER- WS NER,

F5i%2: T#HFalconDesignSpace i B2 (
FERNRE Connect Device BIRIE, BREIEAMRFANFBZIN VIS TR FFBIRES.

FalconDesignSpace App

BXMZeRfE, BBNIRE RIS SCINEX I BE,

Faltnn Brwignspacn 23 71 1

FHEREN T L BIEME;

T LIFEGoogle play/App storet ZRFalconDesignSpace3kBX N B2 F)

FHEIT AppiTizigis

BRI E B IoTEL .

Faltnn Brwignspacn 23 71 1

. FEAppEREED

FIFFREZIN IS 5T ThRE







25

B4t 45!
2 it 13 )

Ay LA LAl L L LSS S8

B AP

th #Creality Falcontg # &0 iz MNP, KMNMPF L4 2 L ARTH

£ & o T 34 faFacebook,Tiktok,Instagram % # % # 1k 44 % Falcon Laserit /7 % iz, 4 &

PT 0T G D FABAT D15 2 Ao

Creality Falcon & A st z| £ & A G REKF GBS0 4o it A LA F4E & 594,

HEBAER AN B PARBGCE, MHHRMETH L. AT 468 L0458 K40

=&, & TAA 4 K & # (wiki.creality.com/zh/laser-engraver) # # I 4a % 4& B %9

B KA %Creality Falcon & 7 & # (Www.crealityfalcon.com) - #4a % %k 58 44 .

B4tz N, AE&HE AERAAFHE L

|
1
l
l
/




B3R CH

eSS =Rl

RIEHE

e o et 27
O e e 28
03D 30
04 BUERRBIIREN S ZE - 33
05 FFERREEM - 35
06 FEERBEL - 36
07 fERBUEEE - 37
08 HEIPARFR - 329
09 BIBTHFE -~ 40

26




27

EOCBEZIN RIS S BT E R S R EROCRIBSMR, EMRERETAERR, BNRENRENER MEMHSK. EXSEMHAR RSN, TRRURHZMREX,
XA BER R AR R LB E IR,

A\ EEEL T RERD:

1. EDEAFT R EEZREBYG. FERIEBNNSHRRINE, BEATRETEER. PR DREA,
2 BEPEZFSRPEREMTRBIRANE, BERATRIHISEIRE.

3 ERATERTERRVER T, FPIARERIARTRIEENS RIFIEEA,

4 TRRBERZSHEE, B E DEURA FERE, SNEERAESXK,

5 MU TERIRRETR 5°C-35C, BRAMENEMERA @, NPEENRS MERA M@,

6 KB RNMERA M, BXAAT @, FEFFRIRL.

7 AP REEZRIR, 157AFREM TEMRBEFEXXKE, P BRRIHEES.,

8. AT EIsfThY, BRI IEE SR ANV A R EAEAE

9. SWEMIMH T AMERCREFENTEME, WRasE.

10 BRI, BEUARIFEE, BREIIVO T RITIRG.

1 BOEREZ. B R PR L FEERSIR, BIDERRIFIVINE TRME.,

12. 72210 ZLIT LB RER AL BNER MERAT @, URERASHE.

13 EEIFRKERER, FEMEPTIREICN S,

14 M TIEdied, PREEABRE.

15 EREMEFREME (ERM) BNER. MXENEEEN, BIRWER, TRRZENS, FEERIANTRNERERE BEETIRERE L. WEER, BXEERER
ARG,

16. K118 BIAR AL AT F A BBIR) (AR EREZIAL..

EFALLAMEE SRS SR NITIRF TS SHLRAVENRE. A mivt
LD EEIEIEC60825-1: 201489 BB FLE RS BIHE RS RE S RBI 1R,




HREL SEAREBIRL AR (300*300*3mm) Mtire < TR EMEERS

ZRERF ASCIEIRE F%# 8R! LE+FIRF RBH




29

TAES

E
M1.5/M2/M2.5/M3 WNBIRE BF T m ERENRARE AXS CEEHESL
iy
= & i
frrr) '
H '
BDEEEE e B SR QWL INE 28 S

fEOERE Mwww.crealityfalcon.comEMWE L =M,

PP ERE




TIRESREM, BEREEESR

Y

i
REREL?
P40, ME LRI,

2. BEHLRERRFBAARER S EEEA

3. BREFNESBEMN EFEARREILA, ZRTH

30




31

4OERESHEIRE, RRIERESL

5 BHISES FERRENSHSO

6. ERRNRBIRFITEFRE

7. ERER R BIRL




8. WAZEHHR, HHARB 10 ARFEH TIMRRIPER, BIFTIEF28EZ, BTHE

FANTE,

9 ITHMEFX, HIRMHITMIEFX, REEHE, XERF
=BMEE.

gﬁg
==

gjg‘I% h
- ' . . N - NP FBEREHG?
BEFX Z2UKEE, BTANTMANEEIE, IRBYE e, 1R&ES,

4D, MBERRMA.

E Tn
i
[ At

32




33

HEERAVIRED

1. BLERUFRBAIEETHRE ARSLERMm L,
BNEJER T 4RM;

9. BrsRiRESRR

2. BB AN EIRIFIR F O _EIRESIHEER AR LB
Hf HEER




AR R R

SUEHERIEARRIE, AEETRTRIFRFE FRUMER
R,

4 RBEERENFRPRREARE, BEERAGRATEAT
7, BRIt ERnRER.

34




35

R
- BR

R ...

BiEF : e dm

iR FEE, EFEERCENRSNTC
Type-CiE0 USSR TR

BN R

SEEEn EESRSREERTR
EEAHED | N SRR
2EFX B L — Y
BIEA % SEReFrr— ——AETER%
BN e e

SxiEN SR SRS

ZeH SEneFrT——— BT
HHEE EEHHEE, HEEMT S
AR FEE, BFEERNM T
ZER THHTEW. T, BRSRE
ZHBPHETRIT

FE: ROCRIZHEEES, S

HE: BSRAHESNR

06 BtEs. NERN, BEERSE, BRERE
YRR IERKT

Power (£X7) : ERELE

Laser (BXT) : BOtERRHIESHR

A\ EE SREENTH, BOIRERAENIR,




FEERER

IS

FRRT
BEPE
EECERAIE ()
EELERIE (F)
TRRE
LHBNIE

STRSITRIEE

ROCREZIA

20W

567*468*211mm (RRZREF @R T685*468*211mm)
16.8KG

100-240V~50/60Hz 2.5A

240V =7.5A 180.0W

5°C-351C

FDA, CE. ROHS, FCC. PSE

4R, AR, IR, RBIR. RE. L. Tmh. BHE,

7N, Fram

FRES
BEZIR~T
TR
fiz 8173
R2ER
B REZIR
RIERS

HFXAHER

W

K

Creality Falcon A1 Pro

268*358mm

F SR

455+5nm

Class 1 (FDA)

Falcon Design Space. LightBurn, LaserGRBL
Windows/MacOS

Jjpeg. jpg. png. bmp. svg. dxfE

[ & SER: ARRMNMIESH. SERETASEREN)RRMR METR T RRRME EEULEEMNT.,

IR
IS

Bl

QWAL R (i%ED)

2o 38

STRFR 2R

FEtRE: EN60204-1:2018,EN ISO 12100:2010,ENISO 115553-1:2020, EN 60825-1:2014

‘ /N R mRenISSEELROTE, BRIRFILE.

1064+1nm

£, BIR. &, #%. 8. FTHN. 28 BETIRS. KES. BESE.

nE%,

36




37

+. (ERRA

1ERFRE, BMNREBEEMNEARLE, EREMINEINEEEERE (RENE
THREBLN) |

2RI B BB S ENE B IRIE, aTZIwiki.creality.com/zh/laser-engraversp &3 44—
—“GRBLELEH S HI5BE "

BEHAR, EXERPRE - BHRA RERENAREMHRAE, FHRIEEHFRID
82, Eth T LATERttps://www.crealitycloud.com/downloads#k Z)F 33 MR & R HHY
B, BEFEBEUE, HHREBINMHEURN—RER,

LB RERER

RE OB A CIEE LB TIE (Falcon Design Space/LightBurn/LaserGRBL) 53]
BIT(AF)UEHITELI/E (Falcon Design Space/LightBurn) , #4REHIEIES
Zwiki.creality.com/zh/laser-engraver,

&% o Mwiki.creality.com/zh/laser-engraver P 3REVEX = R B ——F=RILHEH, A
KIESWM, ANBRESXTS, SHHEER, WERIEHE, G-Code, FHIRIIIRLE,
GRBLEMZHE, ERNOABESE.,

/N =
WNREBHFRIRSE, B2kE, RIFNEEY (BPURFRET, HBEEZRGRUE, UBRAREE2MERANEHE, XHESFAREE) | EARIRESD, 8
E2ENER, BEEHNTM.




ABXHLINT

1EHNEEEB )

BHBBERML R

BENBEIXERINEERE SR

FiamnT

BITARS CEREL SLNEER SR

. XTFANCERLINTIE, E2%F
wiki.creality.com/zh/laser-engraver 9 % Rz 5
BOREME R, EROEIEMAR, I REE

Q‘Zkﬁ?, EIEIHTIRE. /

B.BZ&MIT

BHEEMIXANUE
\ARERUSBO

EXERPEE X - VR,
ERREM I

BHHERETEIEEM R

BB EMEES

@Y (Falcon Design Space/LightBurn) 4xf4f
ERRINISHE (G-code) , XM REEESR
UZRB—RERA, BEINEURIBIANC
BESLERTRE, BREXEF—XMH-U

fEHFalconDesignSpace Appfd
B ERERER-IRE-K
F RERKBER 4G, 138
RENT B RERIUR

ERXRERNEE X - TXH,
ERREMIA M

BHHRETEIEEMRL

BB R ES

FrEINT

I LMEIR & BB R R B9FalconDesignS-
pace Appltkf°, BESBMERTENZ XX
WS, AT LUEERN R RGI EEERE L

\ﬂ'ii?%)‘d’-t, FAEINT, /

\)E.’ED?JDIEE%:. (REFEK) /

38




39

I\, HIPRFE

KBERANSREHERE, BEAMNSHTBIEEEF, UTREFERLE:

1. REHXOME.

3 BEBLER.

2 MEKBER, BFHFEFHRE,
EWUA= B B R ER S AR
ZE.

4 IBTIIEZRYEH, ERMEEHIELSE
HEES,

5 (&,

6 FERFBERNIFE, REHERRY,




7 BOERREB RSP
HNBEWEE3-6DBBE—REERNNE, LRSS R FNEIAITER,

TR RO, TRHIREMEEEVIRL, KUt ETIVOmE;
2 (ERER BRSO NE AR
W ENRRIERE, FERBOLRRIRY, FTRETFRER.

N, WEAEE

#pEES: 04011004/04011020

BtRREdS, BEEER, FRETREEREMNT,
HpEES: 04012002

MEKIE, BEIAKBEEHER.

#BEE5: 04031001

REMF, EFELENI, BRERENEETRAE LEREN.
HPEES: 04112099

SREERE, BRESRELEDLEER.

#FEES: 01002001/01002002

ZENAR, BXEE, BHRTIMIES.

WEA: LEMRBIITEHSERKIE, ESHE, BRAERRGHEIKRARRE,
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Verpassen Sie es nicht! Greifen Sie auf kostenlose Dateien zu und treten Sie der offiziellen Falcon Laser-Community bei!

Was erwartet Sie auf craftseek.com?
- Greifen Sie auf exklusive, kostenlose Laserdateien zu, die Sie herunterladen und mit denen Sie arbeiten kénnen!
- Laden Sie die Falcon Design Space-Software kostenlos herunter und beginnen Sie mit dem Designen!

E_._l. .E Laden Sie KOSTENLOSE Laserdateien auf CraftSeek herunter!

Featurad itcms Hoe ks

- ——

Treten Sie der offiziellen Falcon Laser Engraver User Group bei!

Warum Teil der sozialen Community sein?

- Verbinden Sie sich mit echten Falcon-Benutzern, um zu lernen, zu teilen und sich
inspirieren zu lassen

- Erhalten Sie ExpertenunterstUtzung und Tipps von erfahrenen Mitgliedern

- Bauen Sie Verbindungen zu Falcon-Laserhandwerkern weltweit auf




Bedienungsanleitung
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Geratevernetzung und -bindung

Methode 1: Sie konnen Ihr WLAN direkt auf dem interaktiven Bildschirm — Seite ,Netzwerk" —auswahlen und eine Verbindung herstellen.

Metwark cannection

Methode 2: Laden Sie die FalconDesignSpace-App herunter (Sie kdnnen im Google Play/App Store nach FalconDesignSpace suchen,
um die App zu erhalten), starten Sie den Vorgang ,Gerat verbinden® auf der App-Homepage und stellen Sie sicher, dass die
Bluetooth-Funktion des Mobiltelefons und der Graviermaschine eingeschaltet ist.

B asven

Fsalitansman s

Schalten Sie die Bluetooth-Funktion

FalconDesignSpace App der Graviermaschine ein

Nachdem die Netzwerkverbindung hergestellt ist, kann Ihr Gerat die Netzwerkfunktion realisieren und Ihre Graviermaschine und
anderes loT-Zubehor Uber die App fernsteuern.







45

AN BN S L S S Sy
Dankesschreiben! '

Sehr geehrter Nutzer,

Vielen Dank, dass Sie sich fir ein Produkt von Creality Falcon entschieden haben. Auf dieser Reise

freuen wir uns darauf, dass Sie grenzenlose Mdglichkeiten erschaffen. Sie kénnen uns auf sozialen

Medien wie Facebook, TikTok und Instagram unter "Falcon Laser" folgen, um Ihre Werke zu teilen

Das Creality Falcon-Team steht Ihnen jederzeit fir erstklassigen Service zur Verfigung. Sollten Sie

bei der Nutzung auf Probleme stoBen, kontaktieren Sie uns bitte Uber die in der Produktanleitung

und Inspiration von anderen zu erhalten. ’

angegebenen Telefonnummern und E-Mail-Adressen. Um unsere Produkte besser nutzen zu kénnen,

finden Sie relevante Anleitungen und Videos auf Wikipedia (wiki.creality.com/en/laser-engraver).

Oder besuchen Sie den offiziellen Creality Falcon Online-Shop (www.crealityfalcon.com) fir Informa-

tionen zu Hard- und Software, Kontaktdaten, Geratebedienung, Geratewartung und mehr.

-------/
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I. Sicherheitshinweise

Lasergravurmaschinen verwenden hochdichte Laserstrahlen, um Materialien zu gravieren oder zu schneiden, wobei die Oberflache des Materials auf
hohe Temperaturen erhitzt wird, um es zu verdampfen, ohne es zu verbrennen. Die meisten Materialien sind jedoch von Natur aus brennbar und
kénnen sich entzinden und offene Flammen bilden, die die Maschine und ihre Umgebung beschadigen kénnen.

A\Bitte befolgen Sie die folgenden Betriebsprinzipien:

1. Stellen Sie dieses Produkt nicht in der Nahe von brennbaren oder explosiven Gegenstanden, fluchtigen Losungsmitteln oder starken Warmequellen
auf. Platzieren Sie es in einer gut belUfteten, kUhlen und staubarmen Umgebung.

2. Verwenden Sie wahrend der Installation keine Netzkabel anderer Produkte. Verwenden Sie das mit diesem Produkt gelieferte Netzkabel.

3. Reinigen Sie das Gehause und das Lasermodul regelmafig mit einer antistatischen Burste und einem trockenen Tuch, wenn das Gerat vom
Stromnetz getrennt ist.

4. SchlieRen Sie unbedingt den Silikonschlauch am Lasermodul an, unabhangig davon, ob Sie Luftunterstutzung verwenden oder nicht, um das Risiko
einer Verschmutzung der Linse zu vermeiden.

5. Die Betriebstemperatur des Lasers liegt zwischen 5°C und 35°C. Vermeiden Sie die Verwendung des Produkts in feuchten Umgebungen und
verwenden Sie es niemals bei Gewittern.

6. Wenn Sie das Produkt langere Zeit nicht benutzen, schalten Sie es aus und trennen Sie es vom Stromnetz.

7. BerUhren Sie keine elektronischen Bereiche mit den Handen oder anderen Werkzeugen, wenn das Produkt an das Stromnetz angeschlossen ist. Es
ist strengstens verboten, das Lasermodulkabel unter Spannung ein- oder auszustecken.

8. BerUhren Sie keine beweglichen mechanischen Teile oder das Lasermodul, wahrend das Produkt in Betrieb ist.

9. Legen Sie unbedingt ein fur den Laser undurchdringliches Objekt, wie z.B. Aluminiumlegierung, unter das zu bearbeitende Material.

10. Tragen Sie wahrend des Lasergravierens unbedingt eine Schutzbrille, um Augenschaden durch direkten Blick in den Laserstrahl zu vermeiden.

11. Wahrend des Laser-Gravierens und -Schneidens konnen leichter Rauch oder Gerliche entstehen. Es wird empfohlen, in einer gut belUfteten
Umgebung zu arbeiten.

12. Kindern unter 10 Jahren ist die Verwendung dieses Produkts ohne Aufsicht eines Erwachsenen strengstens untersagt, um Verletzungen zu
vermeiden.

13. Halten Sie einen Feuerldscher bereit und warten und Uberprufen Sie ihn regelmanig.

14. Lassen Sie die Maschine wahrend des Betriebs niemals unbeaufsichtigt.

15. Benutzer sollten die Gesetze und Vorschriften des Landes oder der Region einhalten, in dem/der das Gerat verwendet wird, die Berufsethik
beachten, auf Sicherheitsverpflichtungen achten und unsere Produkte oder Gerate keinesfalls fur illegale Zwecke verwenden. Bei Zuwiderhandlung
Ubernehmen wir keine rechtliche Verantwortung.

16. Minderjahrige unter 18 Jahren mussen von einem Erwachsenen begleitet werden, um die Lasergravurmaschine zu benutzen.

zu gefahrlicher Strahlenexposition fliihren. Die Lasersicherheitsklassifizierung dieses Produkts folgt dem Standard IEC60825-1:2014,

f Die Verwendung von Steuerungen oder Einstellungen oder die Durchflihrung von Verfahren, die hier nicht angegeben sind, kann
wobei die Sicherheitsklasse der durch die Laseréffnung emittierten Laserstrahlung Klasse 1 Gbersteigt.




Il. Packliste

Hauptgerat Abluftschlauch Schlauchschelle LuftunterstUtzungsgerat

-

Silikonschlauch Netzteil-Adapterkabel Lindenholzplatte (300*300*3mm) Kalibrierungskarte Anschlusskabel
fUr Rotationsset

FRCEON
GrealityFalcon A1Pro.

Mehrstufiger A-zu-C-Verbindungskabel Antistatische BUrste KreuzschlUssel in L-Form Bedienungsanleitung
Fokussierstreifen




Montagewerkzeug-Set

N J—l
[ |
N 4
R
Innensechskantschlussel Pinzette Staubfreies Tuch Ersatz-Lasermodul A-zu-C-Adapter SicherheitsschlUssel*2
-Linse

M1.5/M2/M2.5/M3

Iil )
i I

Schutzbrille

2W Infrarotlaser  Erhdhungssaulen

Wabenplatte

Luftreinigungsgerat Rotationskit

Sie konnen die offizielle Website www.crealityfalcon.com besuchen, um weitere Produkte zu erwerben.




lll. Montageschritte

2. Halten Sie beide Enden des Flachbandkabel-Steckers
fest und fUuhren Sie ihn in die Buchse auf der RuUckseite
des interaktiven Displays ein.

1. Ziehen Sie den Luftpumpenstutzen heraus und
verbinden Sie den Silikonschlauch mit der Luftpumpe

3. Richten Sie die Metallstifte des interaktiven Bildschirms
aus und stecken Sie sie in die Locher der Montagebasis.
Die Installation ist abgeschlossen.

Benotigen Sie Hilfe?
Scannen Sie den QR-Code, um das Installationsvideo anzusehen.

50
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4. SchlieRen Sie die LuftunterstUtzungsvorrichtung an und
installieren Sie den Silikonschlauch

5. Montieren Sie den Abluftschlauch mit der Schelle am
Abluftauslass der Maschine

6. Ziehen Sie die Schelle mit einem InbusschlUssel fest

7. Schlieen Sie das Netzkabel des Adapters an




10. Um die Schutzfolie der Turverkleidung zu entfernen,
mussen Sie zunachst die 2 Schrauben des Criffs [6sen
und den Criff abnehmen.

8. Stecken Sie den SicherheitsschlUssel ein und schalten
Sie ihn ein

9. Schalten Sie den Kippschalter ein und drehen Sie den
Not-Aus-Schalter im Uhrzeigersinn, um ihn zu I6sen.
Nach dem Einschalten des Gerats leuchtet der interaktive
Bildschirm automatisch auf.

& Hinweis ; - o

. . . H Bendtigen Sie Hilfe?
Not-Aus-Schalter: Im Notfall driicken, um die Maschine ¥ . !"e Scannen Sie den QR-Code,
stromlos zu schalten; im Uhrzeigersinn drehen, um den um das Installationsvideo anzusehen.
Strom wieder einzuschalten.
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IV. Demontage und Installation des Lasers

Laserdemontage

1. Drehen Sie den Criff nach rechts und halten Sie ihn
gedrUckt,dann drucken Sie den Rohrleitungssatz nach
oben, um ihn zu entfernen.

2. Drucken Sie den SchnellspannschlUssel auf der rechten
Seite des Lasers nach oben, um den Laser zu entriegeln,
und schieben Sie ihn dann nach oben, um den Laser zu
entfernen.




Laserinstallation

3. Setzen Sie den Laser in die Montagebasis ein und
drucken Sie dann den SchraubenschlUssel bis zum
unteren Anschlag nach unten, um den Laser zu
verriegeln.

4. Drehen Sie den Criff der oberen Schalenbaugruppe
nach innen und drlcken Sie ihn, stecken Sie die obere
Schalenbaugruppe nach unten in die untere
Schalenbaugruppe und der Laser ist installiert.
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V. Prod ruktur

Computerschnittstelle Luftschlauchanschluss

Abdeckplatte Abdeckplatte Offnen zur Materialjustierung und Prozessraumprifung
Type-C-Ansrcrh\usrs_: Anschluss fur Rotationskit Type-C-Anschluss SchlieBen Sie den USB-Stick oder anderes Zubehdr an
Computerschnittstelle Anschlie3en an einen Computer
Luftschlauchanschluss Verbindet Luftpumpe und Gerat fUr den Luftstrom

Rauchabzugsrohr

Anschluss furRotationskit | Verbindet Rotationskit und Gerat fur den Betrieb

Not-Aus-Schalter Einer der drei Sicherheitsschalter -- fUr Notabschaltung
. : . Netzschalter Einer der drei Sicherheitsschalter -- fur den taglichen Betrieb
| | Sicherheitsschloss
3 Netzschall ! Luftschlauchanschluss Stromanschluss Verbindet das Gerat mit der Stromversorgung
Not-Aus-Schalter Stromanschluss Luftschlauchanschluss Verbindet Luftpumpe und Gerat fur den Luftstrom
Sicherheitsschloss Einer der dreifachen Sicherheitsschalter - physische Sperre
Rauchabzugsrohr Rauchabzugsrohr anschlieBen, um bei der Bearbeitung entstehende Gase abzufuhren

Vordere Turverkleidung Offnet zur Tablettentnahme und Fallbearbeitung

Interaktiver Interaktiver Bildschirm UnterstUtzt Abfragen, Datenverarbeitung und Netzwerkverbindungsoperationen
Bildschirm

p
Kontrollleuchte fur Z-Achsen-Komponenten

. Grunlicht: Der Laser und die Z-Achse funktionieren normal.
Kontrollleuchte fur o ]
Z-Achsen-Komponenten| WeiBLicht: Der Laser sendet einen normalen Strahl aus.

: RotesLicht: Die Laser-, Flammenerkennungs- und Temperaturmodule
rrrrrrrrrrrrr Power funktionieren nicht normal. Bitte Uberprufen Sie das Gerat.
,,,,,,,, Laser Laser-Kontrollleuchte
Power (Crunlicht) : Zeigt an, dass das Gerat eingeschaltet ist.

\Laser (WeifLicht) : Zeigtan,dassder Laser einen normalen Strahl aussenolet.j

& Hinweis : Gehauseabdeckungen und Frontblenden wahrend des Betriebs nicht 6ffnen.




VI. Produktparameter

Produktname Lasergravurmaschine Produktmodell Creality Falcon Al Pro

Lichtleistung 20W Gravurflache 268*358mm

Produktabmessungen gﬁz;l;i?:ﬂ:ggﬁ:{;i?lg:sgsr:’)j(ﬁ{'esgaxc;\“d rer:m) Laserquelle Halbleiterlaser

Nettogewicht des Gerats 16.8KG Laserwellenléange 455x5nm

é?:g;ﬁ';iz";’:m‘:; 100-240V-50/60Hz 2.5A Sicherheitsklasse Class 1(FDA)

mﬂgfg;g&?ng) 24.0V=7.5A 180.0W Lasergravursoftware Falcon Design Space. LightBurn. LaserGRBL
Betriebstemperatur 5°C-35°C Betriebssystem Windows/MacOS

Sicherheitszertifizierungen FDA. CE. ROHS. FCC. PSE Unterstitzte Dateiformate Jjpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf, usw.

Unterstiitzte Materialtypen  Karton, Holz, Bambus, Gummi, Leder, Stoff, Acryl, Kunststoff usw.

Bei Softwarewechsel fiihren Sie bitte stets zuerst einen Testlauf durch, bevor Sie mit der eigentlichen Bearbeitung beginnen.

Hinweis: Unterschiedliche Software kann abweichende Bearbeitungsparameter und Fokuseinstellungen verwenden, was die Gravurergebnisse beeinflusst.

2W Infrarotlaser (optional)

Laserquelle Festkorperlaser Laserwellenlange 1064+Inm

Gold, Silber, Messing, Eisen, Aluminium, 1, Kur

Lichtleistung 2w Unterstltzte Materialtypen e R s, G e,

Erflllt Standards: EN60204-1:2018,EN I1SO 12100:2010,ENISO 115553-1:2020, EN 60825-1:2014

[ & Hinweis: Verarbeiten Sie keine hochreflektierenden Spiegeloberflachen, um Laserschéden zu vermeiden. ]

Acryl, Titanlegierung,
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VIl. Gebrauchsanweisun

1.Beim Austausch des neuen Materials platzieren Sie es am Autofokus-Roten Punkt
und aktivieren Sie die Autofokus-Funktion, um die Brennweite einzustellen (die
interne Beleuchtung des Gerats wird sich andern).

2. Fur die Grundeinstellungen des Lasergravurgerats finden Sie die Datei
"GRBL-Grundparameteranleitung" unter wiki.creality.com/en/laser-engraver.

3. Firmware-Upgrade: Wahlen Sie auf dem interaktiven Bildschirm ,Einstellungen”—
JFirmware-Version*, um das Gerat zu Uberprufen, die Firmware-Version zu
aktualisieren und die Firmware-Upgrade-Funktion zu bedienen. Sie konnen die
neueste Firmware fur das entsprechende Gerat auch unter https://www.creality-
cloud.com/downloads finden und herunterladen. Sie mussen jedoch das USB-Lauf-
werk l6schen und sicherstellen, dass sich die BIN-Datei im Verzeichnis der ersten
Ebene des USB-Laufwerks befindet.

4.Softwareinstallation und -verwendung

Das Gerat kann Uber ein A-zu-C-Verbindungskabel online arbeiten (Falcon Design
Space/LightBurn/LaserGRBL) oder offline Uber einen (selbst bereitgestellten)
USB-Stick (Falcon Design Space/LightBurn). Detaillierte Software-Anleitungen
finden Sie unter wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Hinweis: Unter wiki.creality.com/en/laser-engraver finden Sie relevante Produktun-
terlagen wie Bedienungsanleitung, Montageanleitung-Video, Kamerakalibrierung
und -ausrichtung, Parameterempfehlungstabelle, Software-Bedienungsanleitung,
G-Code, Fehlercodelbersicht, GRBL-Grundparameteranleitung, haufig gestellte
Fragen usw.

& Hinweis

Schalten Sie beim Aufrufen des Firmware-Upgrade-Status des Gerats die Stromversorgung nicht aus und halten Sie das Netzwerk frei (entfernen Sie
beim Upgrade Uber ein USB-Flash-Laufwerk das USB-Flash-Laufwerk wahrend des Vorgangs nicht und es durfen sich nicht zwei verschiedene
Versionen von Firmware-Paketen auf dem USB-Flash-Laufwerk befinden, da das Upgrade sonst nicht funktioniert). Wahrend des Upgrade-Vorgangs
wird das Gerat automatisch neu gestartet, bis das Update abgeschlossen ist.




A. Online-Abwicklung

Montageausriistung

Computer anschlieBen

Software installieren

Gerat hinzufugen

Kamerakalibrierung (optional)

Datei importieren

Parameter einstellen

Platzieren Sie das Material
am roten Positionierungspunkt

Aktivieren Sie die Autofokusfunk-
tion, um den Fokus einzustellen

Verarbeitung starten

Verbinden Sie das Gerat und die Software in Echtzeit
Uber ein USB-A-auf-C-Kabel. Hinweis: Informationen
zur Echtzeit-Arbeit mit dem USB-A-auf-C-Kabel finden
Sie in den entsprechenden Materialien fur Inr Modell
unter wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Die Kamerakalibrierung ist nicht zwingend
erforderlich. Wenn jedoch grofRe Positionierungsabwe-
ichungen auftreten, wird empfohlen, eine erneute
Qalibrierung durchzufuhren.

B. Offline-Verarbeitung

Montageausriistung

Stecken Sie den USB-Datentrager mit
der Verarbeitungsdatei in den
USB-Anschluss des Gerits

Wahlen Sie im interaktiven Bildschirm
,Datei“ - ,U-Disk“ und wéhlen Sie die
zu verarbeitende Datei aus.

Platzieren Sie das Material
am roten Positionierungspunkt

Aktivieren Sie die Autofokusfunk-
tion, um den Fokus einzustellen

Verarbeitung starten

Generieren Sie Verarbeitungsdateien (G-Code) mit
der Software (Falcon Design Space/LightBurn),
speichern Sie die Dateien im Verzeichnis der ersten
Ebene auf dem mitgelieferten USB-Flash-Laufwerk,
verbinden Sie das USB-Flash-Laufwerk vor dem
Einschalten Uber den A-zu-C-Adapter mit dem
Gerat, wahlen Sie die Datei auf dem interaktiven

Bildschirm des Gerats aus — ,Datei” - ,U-Disk" und
Qtarten Sie die Verarbeitung.

C. Cloud-Verarbeitung

/

Montageausriistung

Scannen Sie mit der FalconDesignSpace
App den Login-QR-Code (unter Einstellun-
gen > Konto auf dem Geréatedisplay) fiir
den Account-Zugang

Wahlen Sie im interaktiven Bildschirm
,Datei“ - ,Cloud-Datei“ und wéahlen Sie die

Datei aus, die Sie verarbeiten méchten.

Platzieren Sie das Material
am roten Positionierungspunkt

Aktivieren Sie die Autofokusfunk-
tion, um den Fokus einzustellen

Verarbeitung starten

Sie konnen sich auf der Gerateautorisierungsseite bei
Ihrem FalconDesignSpace-App-Konto anmelden. Das
Gerat zeigt automatisch |hre Cloud-Dateisammlun-
gen an. Sie konnen den entsprechenden Fall
auswahlen und die Bearbeitung direkt am Gerat
starten. (Das Gerat muss mit dem Internet verbunden

Qe'\n)

\
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VIIl. Wartung und Pflege

Nach langerer Nutzung und Staubansammlung wird empfohlen, die Maschine monatlich einer griindlichen Reinigung und
Wartung zu unterziehen. Folgende Bereiche erfordern besondere Aufmerksamkeit:

1. LUftereinlasse.

2. Bei langerer Nutzung der Maschine

muss der Zahnriemen angepasst

werden. Es wird empfohlen, die

Spannung des Zahnriemens alle drei

Monate zu Uberprufen.
> E ]

D

3. Kameraabdeckung.

4. Optische Achsen des Bewegungs-
rahmens, regelmaiige Uberprufung
der Sauberkeit deroptischen Achsen
des Bewegungsrahmens.

5. Lampenschirm.
~

6. Das Tablett sollte rechtzeitig
gereinigt werden, keine Gegenstande
ansammeln lassen.




7.Reinigung und Wartung des Lasers . ) ] )
Wir empfehlen Ihnen, die Lufter des Lasers alle 3-6 Monate zu reinigen, um eine gute Warmeableitung des Lasers zu gewahrleisten.

1. Demontieren Sie das Lasermodul: Schrauben Sie die Schrauben an der
Oberseite und RUckseite heraus, ziehen Sie dann den Laser-Diodenkern
vorsichtig heraus.

2. Reinigen Sie den Laserlufter mit einer BUrste vom Staub.

3. Bauen Sie den Laserkern wieder so ein, wie er war, ziehen Sie die Laserschrau-
ben fest und installieren Sie den Laser.

IX. Fehlerbehebung

Fehlercode: 04011004/04011020
Laser Uberhitzt: Beenden Sie den Betrieb und warten Sie, bis der Laser abgekuhlt ist, bevor Sie die Verarbeitung fortsetzen.

Fehlercode: 04012002
Flammen erkannt: Stellen Sie sicher, dass die Brandgefahr beseitigt ist, bevor Sie den Betrieb wieder aufnehmen.

Fehlercode: 04031001
Gerat gekippt: Die Verarbeitung wurde gestoppt. Stellen Sie das Gerat auf eine stabile, ebene Flache, bevor Sie es neu starten.

Fehlercode: 04112099
Abnormaler Luftpumpendruck: Uberpruifen Sie die Verkabelung der Luftpumpe auf mogliche Probleme.

Fehlercode: 01002001/01002002
Sicherheitstlir offen: SchlieBen Sie die Sicherheitstur, um den Verarbeitungsvorgang fortzusetzen.

Hinweis: Die oben genannten Codes sind einige haufige Fehler. Bei anderen Problemen wenden Sie sich bitte an
unseren Kundendienst, um professionelle technische Unterstlitzung zu erhalten.
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Ne manquez rien ! Accédez a des fichiers gratuits et rejoignez la communauté officielle Falcon Laser!

E Téléchargez des fichiers laser GRATUITS sur CraftSeek !

Qu'est-ce qui vous attend sur craftseek.com ?
- Accédez a des fichiers laser exclusifs et gratuits préts a étre téléchargés et créés !
- Téléchargez gratuitement le logiciel Falcon Design Space et commencez a concevoir !

Featurad itcms Hoe ks

SR Y ——

Rejoignez le groupe d'utilisateurs officiel de graveurs laser Falcon!
Pourquoi faire partie de la communauté officielle ?

- Connectez-vous avec d'authentiques utilisateurs de Falcon pour apprendre, partager et vous inspirer
- Bénéficiez d'un soutien et de conseils d'experts de la part de membres expérimentés

- Etablissez des liens avec des artisans laser Falcon du monde entier




Guide d'utilisation

Assemblage du produit Installation du logiciel Création de I'image a graver Réglage des paramétres

haite:
lit

Commencer le traitement Placement de matériaux Sélectionner un fichier
avec autofocus travaux

pou écuter la comm:
bordure pour déterminer la posi € necté av sctionn > fi sdéfinis dans er local de I'écran

riau, puis vc auau a aite et graver le premier
r le traitement et aux tion 3 3bilité structurel

Autofocus Mise au point manuelle

if ou le logiciel PC
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Mise en réseau et liaison des appareils

Méthode 1: VVous pouvez sélectionner et vous connecter directement a votre réseau local sans fil sur I'écran interactif - page « Réseau » ;

(746G nnly)

Méthode 2: Téléchargez I'application FalconDesignSpace (vous pouvez rechercher FalconDesignSpace dans Google Play/App Store
pour obtenir l'application), démarrez l'opération « Connecter l'appareil » sur la page d'accueil de l'application et assurez-vous que la
fonction Bluetooth du téléphone portable et de la machine de gravure est activée.

o Faltun Duon Spac

[ 2recb B cars il Braes e

Activer la fonction Bluetooth
de la machine a graver

FalconDesignSpace App

Une fois la connexion réseau terminée, votre appareil peut réaliser la fonction réseau et controler a distance votre machine de gravure
et d'autres accessoires |oT via l'application.
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AN LR S S S S Ly
Lettre de remerciement !

Cher utilisateur,

avec impatience les créations infiniment possibles que vous allez réaliser. Vous pouvez suivre Falcon

Laser sur les réseaux sociaux tels que Facebook, TikTok et Instagram, ou vous pourrez partager vos

Nous vous remercions d'avoir choisi les produits Creality Falcon. Dans ce voyage, nous attendons ‘

ceuvres et trouver l'inspiration auprés des autres.

L'équipe Creality Falcon est toujours préte a vous offrir un service de qualité. Si vous rencontrez

des problémes lors de l'utilisation, veuillez nous contacter via le numéro de téléphone ou I'adresse

e-mail fournis dans le manuel du produit. Pour une meilleure expérience de nos produits, vous

ser-engraver). Ou visitez la boutique officielle de Creality Falcon (www.crealityfalcon.com) pour

trouver des informations sur les logiciels et matériels associés, les coordonnées, le fonctionnement

de I'équipement, I'entretien de I'équipement, etc.

pouvez consulter les instructions d'utilisation et les vidéos sur Wikipédia (wiki.creality.com/en/la- ‘
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Consignes de sécurité

La machine de gravure laser utilise un faisceau laser a haute densité pour irradier les matériaux lors de la gravure ou de la découpe, produisant des
températures élevées a la surface du matériau dans le but de le vaporiser sans combustion. Cependant, la plupart des matériaux sont intrinseque-
ment inflammables et peuvent s'enflammer, formant des flammes nues qui peuvent brdler la machine et son environnement.

A\Veuillez suivre ces principes d'utilisation :

1. Ne placez pas ce produit a proximité d'objets inflamnmables ou explosifs, de solvants volatils ou de sources de chaleur élevée. Placez ce produit dans
un environnement ventilé, frais et peu poussiéreux.

2. N'utilisez pas le cordon d'alimentation d'autres produits pendant l'installation, utilisez le cordon d'alimentation fourni avec ce produit.

3. Nettoyez régulierement le corps de la machine et le module laser avec une brosse antistatique et un chiffon sec lorsque l'appareil est hors tension.
4. Qu'une assistance pneumatique soit utilisée ou non, assurez-vous de connecter le tube en silicone sur le module laser, sinon il y a un risque de
salissure des lentilles.

5. La température de fonctionnement du laser est comprise entre 5°C et 35°C. Evitez d'utiliser ce produit dans un environnement humide et n'utilisez
jamais ce produit par temps orageux.

6. Si vous n'utilisez pas ce produit pendant une longue période, éteignez-le et débranchez le cordon d'alimentation.

7. Lorsque ce produit est connecté a I'alimentation, ne touchez pas les zones électroniques avec vos mains ou d'autres outils. Il est strictement interdit
de brancher ou débrancher le cable du module laser sous tension.

8. Lorsque ce produit est en fonctionnement, ne touchez pas les mécanismes en mouvement ni le module laser.

9. Assurez-vous de placer un objet plat que le laser ne peut pas pénétrer, comme de I'aluminium, sous le matériau a traiter.

10. Pendant le processus de gravure laser, assurez-vous de porter des lunettes de protection pour éviter les dommages oculaires causés par
l'observation directe du faisceau laser.

1. Le processus de gravure et de découpe laser peut produire de légeres fumées ou odeurs. Il est recommandé d'opérer dans un environnement bien
ventilé.

12. Il est strictement interdit aux enfants de moins de 10 ans d'utiliser ce produit sans la supervision d'un adulte pour éviter les blessures corporelles.
13. Préparez un extincteur en réserve et entretenez-le et inspectez-le régulierement.

14. Il est strictement interdit de laisser la machine sans surveillance pendant son fonctionnement.

15. Les utilisateurs doivent se conformer aux lois et réglementations des pays et régions respectifs ou I'équipement est situé (utilisé), adhérer a
I'éthique professionnelle, préter attention aux obligations de sécurité, et il est strictement interdit d'utiliser nos produits ou équipements a des fins
illégales. En cas de violation, notre société n'assume aucune responsabilité légale.

16. Les mineurs de moins de 18 ans doivent étre accompagnés d'un adulte pour utiliser la machine de gravure laser.

radiations. La classification de sécurité laser de ce produit est conforme a la norme IEC60825-1:2014, le niveau de sécurité du

L'utilisation de contréles, réglages ou procédures autres que ceux spécifiés ici peut entrainer une exposition dangereuse aux
A rayonnement laser émis par I'ouverture laser dépasse la classe 1.




Il. Packing List

Corps principal de l'appareil Tuyau d'échappement Collier de serrage Equipement auxiliaire d'air

&0

Tuyau en silicone Cable d'alimentation Planche de tilleul (300*300*3mm) Carte de calibration  Cable de connexion
de l'adaptateur de test du kit rotatif

Barre de mise au Cable de Brosse antistatique  Clé en croix a forme en L Manuel d'instructions
point multi-niveaux connexion Aa C




Kit d'assemblage

/i u
: ‘&
oy
E
Chiffon non pelucheux Lentille de rechange Adaptateur Clés de verrouillage
Avers C de sécurité *2

Clés Allen M1.5/M2/M2.5/M3 Pincettes

Iil )
i I

Laser Colonnes de Lunettes de
infrarouge 2W rehaussement protection

pour module laser

En option

Panneau alvéolé

Equipement de Kit rotatif
purification d'air

Vous pouvez visiter le site officiel www.crealityfalcon.com pour découvrir plus de produits.




Ill. Etapes d'assemblage

2. Maintenez fermement les deux extrémités du connecteur
aruban et insérez-le dans la prise située a l'arriere de I'écran
interactif.

1. Retirez 'embout de la pompe a air et connectez le tuyau
en silicone a la pompe.

3. Alignez les broches métalliques de I'écran interactif et
insérez-les dans les trous de la base de montage. L'installation
est terminée.

e Besoin d'aide ?
Scannez le code QR pour regarder la vidéo d'installation.
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4. Connectez le dispositif d'assistance pneumatique et
installez le tuyau en silicone.

5. Installez le tuyau d'évacuation avec le collier de serrage
sur la sortie d'évacuation de la machine.

6. Utilisez une clé Allen pour serrer le collier de serrage.




10. Pour retirer le film protecteur de la porte, dévissez les
2 vis de la poignée et retirez-la.

8. Insérez la clé de sécurité et activez-la.

9.Activez l'interrupteur a bascule et tournez le bouton d'arrét
d'urgence dans le sens horaire pour le libérer. Une fois
l'appareil sous tension, I'écran interactif s'allumera
automatiquement.

& Remarque

Bouton d'arrét d'urgence: En cas d'urgence, appuyez Besoin d'aide ?
pour couper l'alimentation de la machine; tournez dans le ; Scannez le code QR pour regarder la vidéo d'installation.
sens horaire pour rétablir le courant. 75
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IV. Démontage et installation du laser

Démontage du laser

1. Tournez la poignée vers la droite et maintenez-la
enfoncée,puis poussez I'ensemble vers le haut pour le
détacher.

2. Poussez la clé a dégagement rapide située sur le coté
droit du laser vers le haut pour déverrouiller le laser, puis
faites-la glisser vers le haut pour retirer le laser.




Installation laser

3. Insérez le laser dans la base de montage, puis
appuyez sur la clé jusqu'a la limite inférieure pour
verrouiller le laser ;

4. Tournez la poignée de I'ensemble de coque
supérieure vers l'intérieur et appuyez dessus, insérez
I'ensemble de coque supérieure vers le bas dans
'ensemble de coque inférieure et le laser est installé.
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V. Structure du produit

Interface
informatique

Port de connexion
du tube d'air

Plague de
couvert

Port du kit rotatif

Port Type-C

Conduit
d'évacuation
""" defumeée

rrrrr Verrou de
sécurité

Interrupteur

: d'alimentation Port de la pompe a air
Bouton d'arrét

d'urgence

Prise
d'alimentation

Ecran interactif

Plaque de couverture

S'ouvre pour réglage des matériaux et inspection de la chambre

Port Type-C

Connectez la clé USB ou d'autres accessoires

Interface informatique

Connexion a un ordinateur

Port de connexion du tube d'air

Pour connecter la pompe a air a l'appareil pour le flux d'air

Port du kit rotatif

Pour connecter le kit rotatif a l'appareil pour le fonctionnement

Bouton d'arrét d'urgence

L'un des trois interrupteurs de sécurité -- Coupure de courant d'urgence

Interrupteur d'alimentation

L'un des trois interrupteurs de sécurité -- interrupteur de travail quotidien

Prise d'alimentation

Pour connecter l'alimentation électrique

Port de la pompe a air

Pour connecter la pompe a air a l'appareil pour l'alimentation

Verrou de sécurité

L'un des triples interrupteurs de sécurité - verrouillage physique

Conduit d'évacuation de fumée

Raccorder le conduit de désenfumage pour évacuer les gaz issus du processus

Plague avant de porte

S'ouvre pour prélévement plateau et traitement cas

Ecran interactif

Permet les opérations de requéte, traitement et connexion réseau

Voyant indicateur du
| composant de l'axe Z

Voyant indicateur du composant de l'axe Z

Lumiére verte : Le laser et I'axe Z fonctionnent normalement.
Lumiére blanche: Le laser émet un faisceau normal.

Lumiére rouge : les modules laser, de détection de flasmme et de
température sont anormaux. Veuillez vérifier l'appareil.

Voyant laser

Power (Lumiere verte) : Indique gue l'alimentation est activée.

Laser (Lumiere blanche) : Indigque que le laser émet un faisceau normal.

~

& Remarque : Ne pas ouvrir les capots ni les panneaux avant pendant le fonctionnement.

J




VI. Parameétres du produit

Nom du produit Machine de gravure laser modéle du produit Creality Falcon Al Pro
Puissance optique 20w Dimensions de gravure 268'358mm

. . . 567*468*21Imm . .
Dimensions du produit (Taille du produit apreés l'installation de I'écran : 685*468*211mm) Source laser Laser a semi-conducteur
Poids net de I'appareil 16.8KG Longueur d'onde du laser ~ 455:5nm
Classement de |'adaptateur SRRy,
(Tension d'entrée) 100-240V~50/60Hz 2.5A Classe de sécurité Class1(FDA)
Classgment de I:adaptateur 24.0V=7.5A 180.0W Logiciel de gravure laser Falcon Design Space, LightBurn, LaserGRBL
(Tension de sortie) sl 8 ' g
Tempeérature de 5°C-35°C Systéme d'exploitation Windows/MacOS

fonctionnement

Formats de fichiers

e e jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf, etc.

Certifications de sécurité FDA. CE. ROHS. FCC. PSE
Types de matériaux

pris en charge carton, bois, bambou, caoutchouc, cuir, tissu, acrylique, plastique, etc.

Remarque: Différents logiciels peuvent utiliser des parametres de traitement et des réglages de focale variables, ce qui peut influencer les résultats
de gravure. Lors d'un changement de logiciel, veuillez systématiquement effectuer un test de gravure avant de commencer le traitement réel.

Laser infrarouge 2W (en option)

Source laser Laser a solide Longueur d'onde du laser ~ 1064:Inm
Puissance optique w Types de matériaux Or: argent, !alton. fer, alumlnlu.m‘, aqe.r inoxydable, plastique, acrylique noir,
pris en charge alliage de titane, métal galvanisé, schiste, etc.

Conforme aux normes: EN60204-1:2018,EN ISO 12100:2010,ENISO 115553-1:2020, EN 60825-1:2014

& Remarque: Evitez |'usinage de surfaces miroir & haute réflectivité pour prévenir les dommages laser.




VIl. Mode d'emplo

1. Lors du remplacement du nouveau matériau, placez-le sur le point rouge de mise au point
automatique et activez la fonction de mise au point automatique pour ajuster la distance focale
(I'eclairage interne de l'appareil changera).

2. Pour les parameétres de base de la graveuse laser, consultez le fichier "Explication des parameétres
de base GRBL" sur wiki.creality.com/en/laser-engraver.

3. Mise a niveau du micrologiciel : dans I'écran interactif, sélectionnez « Parameétres » - « Version du
micrologiciel » pour vérifier I'appareil et mettre a niveau la version du micrologiciel, et utiliser la
fonction de mise a niveau du micrologiciel. Vous pouvez également trouver et télécharger le dernier
firmware pour I'appareil correspondant sur https;//www.crealitycloud.com/downloads, mais vous
devez effacer la clé USB et vous assurer que le fichier BIN se trouve dans le répertoire de premier
niveau de la clé USB.

4.Installation et utilisation du logiciel

L'appareil peut fonctionner en ligne via un cable USB-A vers USB-C (Falcon Design Space/Light-
Burn/LaserGRBL), ou hors ligne via une clé USB (non fournie) (Falcon Design Space/LightBurn). Pour
des tutoriels logiciels détaillés, veuillez consulter wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Remarque : Vous pouvez obtenir les documents relatifs au produit sur wiki.creality.com/en/laser-en-
graver, y compris le manuel du produit, la vidéo d'assemblage, I'étalonnage et l'alignement de la
cameéra, le tableau des parameétres recommandeés, les tutoriels d'utilisation du logiciel, le G-Code,
I'explication des codes d'erreur, I'explication des parameétres de base GRBL, la FAQ, etc.

& Remarque

Lorsque vous entrez dans |'état de mise a niveau du micrologiciel de I'appareil, ne coupez pas I'alimentation et gardez le réseau dégagé (lors de la mise a niveau via une clé USB, ne
retirez pas la clé USB pendant le processus, et il ne peut pas y avoir deux versions différentes de packages de micrologiciels dans la clé USB, sinon la mise a niveau sera anormale).
Pendant le processus de mise a niveau, l'appareil redémarrera automatiguement jusqu'a ce que la mise a jour soit terminée.
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A. Traitement en ligne

Assemblage de matériel

Connexion a l'ordinateur

Installation du logiciel

Ajout de I'appareil

Calibrage de la caméra (facultatif)

Importation du fichier

Réglage des parameétres

Placez le matériau au niveau du
point rouge de positionnement

Activez la fonction de mise au point
automatique pour définir la mise au point

Commencer le traitement

Connectez l'appareil et le logiciel en temps réel via le

cable A vers C. Note : Pour le fonctionnement en temps

réel du cable A vers C, veuillez consulter la
documentation correspondant a votre modeéle sur
wiki.creality.com/en/laser-engraver.

L'étalonnage de la caméra n'est pas obligatoire. En cas

de décalage important du positionnement, il est

recommandé de procéder a un nouvel étalonnage. /

/

B. Traitement hors ligne

Assemblage de matériel

Insérez le disque USB contenant
le fichier de traitement dans le
port USB de I'appareil

Sélectionnez « Fichier » - « Disque U »
dans I’écran interactif et sélectionnez
le fichier a traiter.

Placez le matériau au niveau du
point rouge de positionnement

Activez la fonction de mise au point
automatique pour définir la mise au point

Commencer le traitement

Générez des fichiers de traitement (G-code) via le
logiciel (Falcon Design Space/LightBurn), enregistrez
les fichiers dans le répertoire de premier niveau de la
clé USB fournie, connectez la clé USB a l'appareil via
I'adaptateur A vers C avant la mise sous tension,
sélectionnez le fichier dans I'écran interactif de
l'appareil - « Fichier » - « Disque U » et démarrez le

Qaitement.

N

C. Traitement en nuage

Assemblage de matériel

Utilisez la fonction de scan de I'application
FalconDesignSpace pour flasher le QR code
de connexion (disponible dans Paramétres >
Compte sur I'écran interactif de I'appareil),
puis connectez-vous a votre compte

Sélectionnez « Fichier » - « Fichier
Cloud » dans I’écran interactif et
sélectionnez le fichier que vous
souhaitez traiter.

Placez le matériau au niveau du
point rouge de positionnement

Activez la fonction de mise au point
automatique pour définir la mise au point

Commencer le traitement

Vous pouvez vous connecter a votre compte
d'application FalconDesignSpace sur la page
d'autorisation de I'appareil. L'appareil affichera
automatigquement vos collections de fichiers cloud.
Vous pouvez sélectionner le cas correspondant et
démarrer la tache de traitement directement sur

&‘apparell. (L'appareil doit étre connecté a Internet) /

\
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VIIl. Entretien et maintenance

Apreés une utilisation prolongée de la machine et I'accumulation de poussiére, il est recommandé d'effectuer un nettoyage et
un entretien complet de la machine chaque mois. Les zones suivantes nécessitent une attention particuliére :

1. L'entrée d'air du ventilateur.

2. Apres une utilisation prolongée de la
machine, la courroie de synchronisation
doit étre gjustée. Il est recommandé de
verifier la tension de la courroie de

4. Les arbres optiques du cadre de
mouvement, vérifiez régulierement
leur propreté.

5. L'abat-jour.
P

6. Le plateau doit étre nettoyé
régulierement, ne pas laisser s'accumuler
des débris.




7. Nettoyage et maintenance du laser
Nous vous recommandons de nettoyer les ventilateurs du laser tous les 3 a 6 mois afin de maintenir un bon environnement de dissipation
thermique pour le laser.

1. Démontage du laser : Dévissez les vis supérieures et arriéres, puis extrayez délicate-
ment la diode laser.

2. Utilisez une brosse pour nettoyer la poussiére sur le ventilateur laser .

3. Réinstallez le noyau laser tel qu'il était, serrez les vis du laser et installez le laser.

IX. Dépannage

Code d'erreur: 04011004/04011020
Surchauffe du laser: Arrétez I'opération et attendez que le laser refroidisse avant de reprendre le traitement.

Code d'erreur: 04012002
Flamme détectée: Confirmez que le risque d'incendie est éliminé avant de reprendre l'opération.

Code d'erreur: 04031001
Appareil incliné: Traitement interrompu. Placez I'appareil sur une surface stable et plane avant de redémarrer.

Code d'erreur: 04112099
Anomalie de pression de la pompe a air: Vérifiez le cablage de la pompe a air pour détecter d'éventuels problemes.

Code d'erreur: 01002001/01002002
Porte de sécurité ouverte: Fermez la porte de sécurité pour poursuivre la tache de traitement.

Remarque: Les codes ci-dessus reflétent certaines pannes courantes. En cas d'autres problémes, veuillez contacter
notre service aprés-vente pour obtenir une assistance technique professionnelle.
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iNo te lo pierdas!

Accede a archivos gratuitos y Unete a la comunidad de laser Falcon de Ocial!

iDescarga archivos laser GRATIS en CraftSeek!
(Qué te espera en craftseek.com?
- Accede a archivos laser gratuitos y exclusivos listos para descargar y crear.

- Descarga el software Falcon Design Space gratis y comienza a disefiar.

Featurad itcms

& ree e w T wren @ s w s T D

Hoe ks

iUnete al grupo de usuarios de grabadores laser Falcon de Ocial!
¢Por qué ser parte de la comunidad de Ocial?

- Conéctate con usuarios auténticos de Falcon para aprender, compartir e inspirarte.

- Obtén soporte y consejos de expertos de miembros experimentados.

- Construye conexiones con artesanos laser de Falcon en todo el mundo.




Ensamblaje del producto

| "video guia
ucto.

Iniciar procesamiento

rde
pare erminar la posicion de la imagen
y el material, lus

procesary

Guia de operacion

Instalacién del software

Colocacién de materiales con
enfoque automatico

Enfoque automatico

Creacion de laimagen
para grabar

Enfoque manual

niveles

Configuracion de parametros

ontrar nu
tablecidos en la

el primer trabajo para probar la
ural del dispositivo.
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Redes y enlaces de dispositivos

Método 1: Puede seleccionar y conectarse directamente a su LAN inaléambrica en la pantalla interactiva: pagina "Red";

Netwark o

Método 2: Descargue la aplicacion FalconDesignSpace (puede buscar FalconDesignSpace en Google Play/App Store para obtener
la aplicacion), inicie la operacion 'Conectar dispositivo' en la pagina de inicio de la aplicacion y asegUrese de que la funcion Bluetooth
del teléfono movil y la maquina de grabado estén encendidas.

Faleun Ddgn spaes 13 20 Faltun Bdgn Space

[ P I e B ol B a2 w1

P e

Encienda la funcion Bluetooth
de la maquina de grabado

FalconDesignSpace App

Una vez completada la conexion de red, su dispositivo puede realizar la funcion de red y controlar de forma remota su maquina
de grabado y otros accesorios de |oT a través de la aplicacion.
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iCarta de agradecimiento!

Estimado usuario:

posibilidades ilimitadas. Puede seguirnos en redes sociales como Facebook, TikTok e Instagram

buscando "Falcon Laser", donde podra compartir sus creaciones e inspirarse con las de otros.

El equipo de Creality Falcon esta siempre listo para brindarle un servicio de calidad. Si encuentra

algun problema durante el uso, contactenos utilizando el teléfono y correo electrénico proporciona-

dos en el manual del producto. Para una mejor experiencia con nuestros productos, puede obtener

Gracias por elegir los productos de Creality Falcon. En este viaje, esperamos que cree obras con ‘

instrucciones de uso y videos relevantes en la Wikipedia (wiki.creality.com/en/laser-engraver). O

visite la tienda oficial de Creality Falcon (www.crealityfalcon.com) para encontrar informacién sobre

software y hardware relacionados, informacién de contacto, operacion del equipo, mantenimiento

del equipo, etc.

-------/
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I. Precauciones de seguridad

La maqguina de grabado laser utiliza un haz laser de alta densidad para irradiar el material durante el grabado o corte, generando altas temperaturas en
la superficie del material con el objetivo de vaporizarlo sin combustion. Sin embargo, la mayoria de los materiales son inherentemente inflamables y
pueden encenderse y formar llamas abiertas, que podrian quemar la maguina y su entorno.

/\ Por favor, siga estos principios operativos:

1. No cologue este producto cerca de objetos inflamables y explosivos, solventes volatiles o fuentes de alto calor. Cologue este producto en un ambiente
ventilado, fresco y con poco polvo.

2. No utilice cables de alimentacion de otros productos durante la instalacion, use el cable de alimentacion proporcionado con este producto.

3. Limpie regularmente el cuerpo de la maquinay el médulo laser con un cepillo antiestatico y un pafio seco cuando esté desconectado.

4. Ya sea que se use asistencia de aire 0 no, asegurese de conectar el tubo de silicona al mddulo Iaser, de lo contrario habra riesgo de contaminacion de la
lente.

5. La temperatura de trabajo del Iaser es de 5°C-35°C, evite usar este producto en ambientes humedos y nunca lo use durante tormentas eléctricas.
6.Sino va a utilizar este producto durante un largo periodo, apaguelo y desconecte el cable de alimentacion.

7. Cuando este producto esté conectado a la alimentacion, no toque las areas relacionadas con la electronica con las manos u otras herramientas. Esta
estrictamente prohibido enchufar o desenchufar el cable del médulo laser cuando esta energizado.

8. Cuando este producto esté en funcionamiento, no togue los mecanismos mecanicos en movimiento ni el modulo 13ser.

9. Asegurese de colocar un objeto plano que el laser no pueda penetrar, como una aleacion de aluminio, debajo del material de procesamiento.

10. Durante el proceso de grabado laser, asegurese de usar gafas protectoras para evitar dafos a la vista causados por mirar directamente al punto laser.
1. El proceso de grabado y corte laser puede producir un poco de humo u olor, se recomienda operar en un ambiente bien ventilado.

12. Esté estrictamente prohibido que los nifilos menores de 10 afos usen este producto sin la supervision de un adulto para evitar lesiones personales.

13. Prepare un extintor de incendios como respaldo y manténgalo y reviselo regularmente.

14. Esté estrictamente prohibido dejar la magquina desatendida durante el funcionamiento.

15. Los usuarios deben cumplir con las leyes y regulaciones correspondientes del pais y region donde se encuentra el equipo (lugar de uso), adherirse a la
ética profesional, prestar atencion a las obligaciones de seguridad, y esta estrictamente prohibido utilizar nuestros productos o equipos para cualquier
propdsito ilegal. En caso de violacion, nuestra empresa no asume ninguna responsabilidad legal relacionada.

16. Los menores de 18 afios deben estar acompafados por un adulto para usar la maguina de grabado laser.

peligrosa a la radiacion. La clasificacién de seguridad laser de este producto cumple con el estdndar IEC60825-1:2014, y el nivel de

f El uso de controles o ajustes o la ejecucién de procedimientos distintos a los especificados aqui puede resultar en una exposicién
seguridad de la radiacion laser emitida a través de la apertura laser supera la Clase 1.




Il. Lista de empaque

Cuerpo principal del equipo Tubo de escape Abrazadera Equipo auxiliar de aire

©

.

Tubo de silicona Cable de alimentacion Tablero de madera de tilo Tarjeta de Cable de conexion
del adaptador (300*300*3mm) calibracion de prueba del kit rotativo
Barra de enfoque multiple  Cable de conexion Aa C Cepillo antiestatico  Llave cruz en forma de L Manual de instrucciones




Kit de herramientas de montaje

E
Adaptador Aa C 2 llaves de bloqueo

Pafo sin pelusa Lente de repuesto
de seguridad

Llaves Allen M1.5/M2/M2.5/M3 Pinzas
para modulo laser

Iil )
i I

PR EN
i
Equipo de Kit de rotaciéon Placa de panal Laser infrarrojo Columnas GCafas de proteccion
de2 W de elevacion

purificacionde aire

Puede visitar nuestro sitio web oficial www.crealityfalcon.com para adquirir mas productos.




Ill. Pasos de montaje

1. Retire la boquilla de la bomba de aire y conecte el tubo
de silicona a la bomba

2. Presione ambos extremos del conector del cable plano e
insértelo en el zoécalo ubicado en la parte posterior de la
pantalla interactiva.

3. Alinee los pasadores metalicos de la pantalla interactiva e
insértelos en los orificios de la base de montaje. La instalacion
esta completa.

¢Necesita ayuda?
Escanee el cédigo QR para ver el video de instalacion.
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4. Conecte el dispositivo de asistencia de aire e instale el
tubo de silicona

5. Instale el tubo de escape vy la abrazadera en la salida de
escape de la maqguina

6. Use una llave hexagonal para apretar la abrazadera




8. Inserte la llave de seguridad y enciéndala

9. Active el interruptor de palancay gire el Interruptor de
parada de emergencia en sentido horario para liberarlo.
Una vez energizado el equipo, la pantalla interactiva se
encendera automaticamente.

& Nota

Interruptor de parada de emergencia: En caso de emergencia,
presione para cortar la alimentacion de la maquina; gire en
sentido horario para restablecer la energia.

10. Para retirar la pelicula protectora de la puerta,
desatornille los 2 tornillos del pomo y retirelo.

¢Necesita ayuda?
Escanee el cédigo QR para ver el video de instalacion.
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IV. Desmontaje e instalacion del laser

Desmontaje del laser

1.Gire la manija hacia la derecha manteniéndola presion-
ada,luego empuje conjunto de tuberias hacia arriba para
extraerlo.

2. Empuje la llave de liberacion rapida en el lado derecho
del laser hacia arriba para desbloquearlo, luego deslicela
hacia arriba para quitarlo.




Instalacion de laser

3. Inserte el laser en la base de montaje vy luego presione la
llave hasta el Iimite inferior para bloguear el laser;

4. Gire la manija del conjunto de la carcasa superior hacia
adentroy presionela, inserte el conjunto de la carcasa
superior hacia abajo en el conjunto de la carcasa inferior y
el laser quedara instalado.
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V. Estructura del prod

Interfaz de Conector del
Placa de cubierta nputad tubo de aire

Placa de cubierta

generados en el procesamiento

Puerto del kit de rotacion Puerto Type-C

Conecte la memoria USB u otros accesorios

Interfaz de computadora

Conexion a una computadora

Tubo de Conector del tubo de aire

Conecta la bomba de aire al dispositivo para suministrar energia

extraccion
rrrrr de humo

Puerto del kit de rotacion

Conecta el kit de rotacion al dispositivo para su operacion

,,,,, Cerradura Interruptor de parada de emergencia

Uno de los tres interruptores de seguridad -- desconexion de emergencia

Uno de los tres interruptores de seguridad -- interruptor de trabajo diario

Conecta la fuente de alimentacion para suministrar energia

Conecta la bomba de aire al dispositivo para suministrar energia

de seguridad X
Interruptor de encendido
Interruptor de ! {Puertode la
encendido | ‘bomba de aire Puerto de alimentacion
Interrubtor de puert:o de Puerto de la bomba de aire
parada de emergencia alimentacion

Cerradura de seguridad

Uno de los interruptores de seguridad triples: blogueo fisico

Tubo de extraccién de humo

Conectar el tubo de extraccion de humos para evacuar los gases

Panel frontal de puerta

Se abre para ajuste de material e inspeccion de cdmara

Pantalla Pantalla interactiva

Permite operaciones de consulta, procesamientoy conexion de red

interactiva
Luz indicadora del componente del eje Z
Luz indicadora del Luz verde: el lasery el eje Z funcionan normalmente.
componente del eje Z Luz blanca: El laser emite un haz normal.
S Luz roja: los moédulos laser, de deteccion de llamay de
rrrrrrrrr Power temperatura son anormales. Por favor revise el dispositivo.
,,,,,,,,, Laser Luz indicadora laser

Power (Luzverde) : Muestra que esta encendido.
Laser (Luzblanca) : Muestra que el laser emite un haz de luz normal.

& Nota : No abrir las cubiertas ni el panel frontal durante el funcionamiento.




VI. Parametros del producto

Nombre del producto Maquina de grabado laser Modelo del producto Creality Falcon Al Pro

Potencia 6ptica 20W Tamafio de grabado 268*358mm

567*468*21Imm(Tamario del producto después de la

Dimensiones del producto instalacion de la pantalla: 685 x 468 x 211 mm) Fuente laser Laser semiconductor

Peso neto del equipo 16.8KG Longitud de onda del laser ~ 455:5nm

g::ﬁgi‘gi’;gf::f:; ptador 100-240V~50/60Hz 2.5A Nivel de seguridad Class 1(FDA)

g:;i::;:ﬂ«:r;;iliecliaa;iaptador 24.0V=7.5A 180.0W Software de grabado laser  Falcon Design Space, LightBurn, LaserGRBL
e AR R 5°C-35°C Sistema operativo Windows/MacOS

funcionamiento

Formatos de archivo

Certificaciones f i
de seguridad FDA. CE. ROHS. FCC. PSE compatibles Jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf, etc.

Tipos de materiales

compatibles carton, madera, bambu, caucho, cuero, tela, acrilico, plastico, etc.

Nota: Diferentes softwares pueden utilizar pardmetros de procesamiento y ajustes de enfoque variables, lo que puede afectar los resultados de
grabado. Al cambiar de software, realice siempre una prueba de grabado antes de iniciar el procesamiento real.

Laser infrarrojo de 2W (opcional)

Fuente laser Laser de estado sélido Longitud de onda del laser ~ 1064¢Inm
i ] Tipos de materiales oro, plata, latén, hierro, aluminio, acero inoxidable, pléstico, acrilico negro,
Potencia éptica 2w compatibles aleacién de titanio, metal galvanizado, pizarra, etc.

Cumple con los estandares: EN60204-1:2018,EN ISO 12100:2010,ENISO 115553-1:2020, EN 60825-1:2014

[ & Nota : Evite procesar superficies espejo altamente reflectantes para prevenir dafos al laser. ]
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VII. Instrucciones de uso

1. Al reemplazar el nuevo material, coléquelo en el punto rojo de enfoque automaticoy active
la funcion de enfoque automatico para ajustar la distancia focal (la iluminacion interna del
dispositivo cambiara).

2. Para la configuracion de los parametros basicos del grabador laser, consulte el archivo
"Explicacion de los parametros basicos de GRBL" en wikicreality.com/en/laser-engraver.

3. Actualizacion de firmware: en la pantalla interactiva, seleccione "Configuracion” - "Version de
firmware" para verificar el dispositivo y actualizar la version de firmware, y operar la funcion de
actualizacion de firmware. También puede encontrar y descargar el firmware mas reciente
para el dispositivo correspondiente en https//www.crealitycloud.com/downloads, pero debe
borrar la unidad USBy asegurarse de que el archivo BIN esté en el directorio de primer nivel
de la unidad USB.

4. Instalacion y uso del software

El dispositivo puede funcionar en linea mediante un cable de conexion A a C (Falcon Design
Space/LightBurn/LaserGRBL), o fuera de linea mediante una unidad USB (no incluida) (Falcon
Design Space/LightBurn). Para tutoriales detallados del software, consulte wiki.creali-
ty.com/en/laser-engraver.

Nota: Puede obtener materiales relacionados con el producto en wikicreality.com/en/laser-en-
graver, incluyendo manual del producto, video guia de montaje, calibracion y alineacion de la
camara, tabla de recomendacion de parametros, tutorial de operacion del software, G-Code,
explicacion de codigos de error, explicacion de parametros basicos de GRBL, preguntas
frecuentes, etc.

/\ Nota

Al ingresar al estado de actualizacion de firmware del dispositivo, no apague el dispositivo y mantenga la red libre de obstrucciones (al actualizar
mediante una unidad flash USB, no retire la unidad flash USB durante el proceso y no puede haber dos versiones diferentes de paquetes de firmware
en la unidad flash USB; de lo contrario, la actualizaciéon sera anormal). Durante el proceso de actualizacion, el dispositivo se reiniciard automatica-
mente hasta que se complete la actualizacion.
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A. Procesamiento en linea

Equipo de montaje

Conexion al ordenador

Instalacion del software

Adicion del dispositivo

Calibracién de la camara (opcional)

Importacion del archivo

Configuracion de parametros

Coloque el material en el punto
rojo de posicionamiento

Activar la funcién de enfoque
automatico para establecer el enfoque

Iniciar procesamiento

Conecte el dispositivo y el software en tiempo real
mediante el cable A a C. Nota: Para obtener
informacion sobre el funcionamiento en tiempo real

del cable A a C, consulte los materiales correspondien-
tes al modelo especmco en wiki.creality.com/en/la-
ser-engraver.

La calibracion de la camara no es obligatoria. Si se
produce una desviacion significativa en el

B. Procesamiento fuera de linea

4 )

calibracion.

\posic'\onamiento, se recomienda realizar una nueva /

\Archlvo - 'Disco U'y comience el procesamiento. /

Equipo de montaje

Inserte el disco USB con el archivo
de procesamiento en el puerto
USB del dispositivo

Seleccione ‘Archivo’ - ‘Disco U’ en
la pantalla interactiva y seleccione
el archivo que desea procesar.

Coloque el material en el punto
rojo de posicionamiento

Activar la funcién de enfoque
automatico para establecer el enfoque

Iniciar procesamiento

Genere archivos de procesamiento (codigo G) a
través del software (Falcon Design Space/LightBurn),
guarde los archivos en el directorio de primer nivel
en la unidad flash USB proporcionada, conecte la
unidad flash USB al dispositivo a través del
adaptador A a C antes de encenderlo, seleccione el
archivo en la pantalla interactiva del d|5p05mvo -

C. Procesamiento en la nube

Equipo de montaje

Utilice la funcién de escaneo de la aplicacién
FalconDesignSpace para leer el cédigo QR de
inicio de sesién (disponible en Ajustes >
Cuenta en la pantalla interactiva del
dispositivo), luego ingrese a su cuenta

Seleccione ‘Archivo’ - ‘Archivo en
la nube’ en la pantalla interactiva y
seleccione el archivo que desea
procesar.

Coloque el material en eI punto
rojo de posi

Activar la funcién de enfoque
automatico para establecer el enfoque

Iniciar procesamiento

Puede iniciar sesion en su cuenta de la aplicacion
FalconDesignSpace en la pagina de autorizacion del
dispositivo. El dispositivo mostrard automaticamente
sus colecciones de archivos en la nube. Puede
seleccionar el caso correspondiente e iniciar la tarea

de procesamiento directamente en el dispositivo. (El
Q\sposmvo debe estar conectado a Internet)

4 )
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Vill. Mantenimiento

Después de un uso prolongado de la maquina y la acumulacién de polvo, se recomienda realizar una limpieza y mantenimiento
integral de la maquina mensualmente. Las siguientes areas requieren un mantenimiento especial:

1. Ubicacion de la entrada de aire del 3. Cubierta de la camara.

ventilador.

5. Pantalla de la ldmpara.

! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! I >
! 1 ; . .
2.Con el uso prolongadode la maquina,la | 4. Ejes dpticos del marco de movimiento, | 6 Labandejadebe Ilmplarsle o
correa de sincronizacion necesita ajustesde | revisar periédicamentela limpiezadelos ! g_portunamente,no acumuiar objetos
tension. Se recomienda verificar latension | ejes Opticos del marco de movimiento. ! IVErsos.
de la correa de sincronizacion cada tres ! !
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1

mesesdesmontando la carcasa exterior.




7. Limpieza y mantenimiento del laser
Le recomendamos limpiar los ventiladores del laser cada 3-6 meses para mantener un buen entorno de disipacion de calor del 1aser.

1. Retire el modulo laser: Desatornille los tornillos superiores y traseros, luego extraiga con cuidado
el diodo laser.

2. Utilice un cepillo para limpiar el polvo del ventilador del laser;

3.Vuelva a instalar el nucleo del laser como estaba, apriete los tornillos del laser e instale el laser.

IX. Solucion de problemas

Codigo de error: 04011004/04011020
Laser sobrecalentado: Detenga la operacion y espere a que el laser se enfrie antes de reanudar el procesamiento.

Coédigo de error: 04012002
Llama detectada: Confirme que se ha eliminado el riesgo de incendio antes de reanudar la operacion.

Codigo de error: 04031001
Dispositivo inclinado: Procesamiento detenido. Coloque el dispositivo en una superficie estable y nivelada antes de reiniciar.

Coédigo de error: 04112099
Anomalia en la presion de la bomba de aire: Verifique el cableado de la bomba de aire para detectar posibles problemas.

Codigo de error: 01002001/01002002
Puerta de seguridad abierta: Cierre la puerta de seguridad para continuar con la tarea de procesamiento.

Nota: Los cédigos anteriores reflejan algunas fallas comunes. En caso de otros problemas, por favor contacte a nuestro
equipo de postventa para obtener soporte técnico profesional.
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Non perdertelo! Accedi ai file gratuiti e unisciti alla community ufficiale di Falcon Laser!

Scarica file laser GRATUITI su CraftSeek!

Cosa ti aspetta su craftseek.com?

- Accedi a file laser esclusivi e gratuiti pronti per essere scaricati e utilizzati per creare!
- Scarica gratuitamente il software Falcon Design Space € inizia a progettare!

Featurad itcms Hoe ks

SR Y ——

Unisciti al gruppo di utenti di Falcon Laser Engraver!

Perché far parte della community ufficiale?

- Entra in contatto con autentici utenti Falcon per imparare, condividere e ispirarti
- Ricevi supporto e suggerimenti da membri esperti

- Crea connessioni con gli artigiani laser Falcon in tutto il mondo




Assemblaggio Del Prodotto

Inizia L'elaborazione

E possibil il coma
per determinare la posizione
dellimmagine e del materiale,

operativa

Installazione Del Software Creazione Dell'immagine Da
Incidere

ace / Li
ata calibrate ente ! agine & ad alta
ra nitida

Seleziona File
to correttamente il

effettuato l'acces:
ion:

Posizionamento Dei Materiali

Con Messa A Fuoco Automatica
Dopo aver attiy

ionare il file di elaborz
"File locali" nel menu principale

Messa A Fuoco Automatica Messa A Fuoco Manuale

fermare la lunghez:

Impostazione Dei Parametri

Jotete tre
nella cartell:
interattivo

primo lavoro per tes

strutturale del d
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Collegamento in rete e associazione dei dispositivi

Metodo 1: puoi selezionare e connetterti direttamente alla tua LAN wireless nella schermata interattiva - pagina 'Rete’,

Netwark o

Metodo 2: Scarica I'app FalconDesignSpace (puoi cercare FalconDesignSpace su Google Play/App Store per ottenere I'app),

awia l'operazione "Connetti dispositivo" sulla home page dell'app e assicurati che la funzione Bluetooth del telefono cellulare e
della macchina per incisione sia attivata.

Faleun Ddgn spaes 13 20 Faltun Bdgn Space

[ P I e B ol B a2 w1

P e

Attivare la funzione Bluetooth
della macchina per incisione

FalconDesignSpace App

Una volta completata la connessione di rete, il dispositivo potra realizzare la funzione di rete e controllare da remoto la macchina
per incisione e altri accessori loT tramite l'app.
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V- A A A A A
Lettera di ringraziamento!

Gentile utente,

di infinite possibilita. Puoi seguirci su social media come Facebook, TikTok e Instagram cercando

Grazie per aver scelto i prodotti Creality Falcon. In questo viaggio, ci auguriamo che creerai opere ‘

"Falcon Laser", dove potrai condividere le tue creazioni e trarre ispirazione da altri.

Il team di Creality Falcon & sempre pronto a fornirti un servizio di qualita. Se incontri problemi

durante l'utilizzo, ti preghiamo di contattarci utilizzando il numero di telefono e l'indirizzo email

istruzioni e video relativi all'uso su Wikipedia (wiki.creality.com/en/laser-engraver). Oppure visita il

negozio ufficiale di Creality Falcon (www.crealityfalcon.com) per trovare informazioni su hardware e

software correlati, contatti, funzionamento del dispositivo, manutenzione dell'apparecchiatura e

forniti nel manuale del prodotto. Per una migliore esperienza con i nostri prodotti, puoi ottenere ‘

altro ancora.

-------/
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I. Avvertenze di sicurezza

La macchina per incisione laser utilizza un fascio laser ad alta densita per irradiare il materiale durante l'incisione o il taglio, producendo alte tempera-
ture sulla superficie del materiale con lo scopo di vaporizzarlo senza bruciarlo. Tuttavia, la maggior parte dei materiali &€ intrinsecamente infiammabile
e potrebbe incendiarsi formando fiamme vive che potrebbero bruciare la macchina e I'ambiente circostante.

/\Si prega di seguire i seguenti principi operativi:

1. Non posizionare questo prodotto vicino a oggetti infiammabili ed esplosivi, solventi volatili o fonti di calore elevato. Posizionare questo prodotto in
un ambiente ventilato, fresco e poco polveroso.

2.Non utilizzare cavi di alimentazione di altri prodotti durante l'installazione, utilizzare il cavo di alimentazione fornito con questo prodotto.

3. Pulire regolarmente il corpo macchina e il modulo laser con una spazzola antistatica e un panno asciutto quando l'alimentazione & scollegata.

4. Che si utilizzi o meno l'assistenza ad aria, assicurarsi di collegare il tubo in silicone sul modulo laser, altrimenti ci sara il rischio di contaminazione
delle lenti.

5. La temperatura dell'ambiente di lavoro laser e tra 5°C-35°C, evitare di utilizzare questo prodotto in ambienti umidi e non utilizzarlo mai durante i
temporali.

6. Se non si utilizza questo prodotto per un lungo periodo, spegnerlo e scollegare il cavo di alimentazione.

7. Quando questo prodotto & collegato all'alimentazione, non toccare le aree elettroniche correlate con le mani o altri strumenti. E severamente
vietato collegare o scollegare il cavo del modulo laser quando & sotto tensione.

8. Quando questo prodotto & in funzione, non toccare i mMeccanismi in Movimento e il modulo laser.

9. Assicurarsi di posizionare un oggetto piano che il laser non pud penetrare, come una lega di alluminio, sotto il materiale da lavorare.

10. Durante il processo di incisione laser, assicurarsi di indossare occhiali protettivi per evitare danni alla vista causati dalla diretta esposizione al punto
laser.

11. Durante il processo di incisione e taglio laser potrebbero prodursi lievi fumi o odori, si consiglia di operare in un ambiente ben ventilato.

12. E severamente vietato ai bambini di eta inferiore ai 10 anni di utilizzare questo prodotto senza la supervisione di un adulto per evitare lesioni
personali.

13. Preparare un estintore di riserva e mantenerlo e controllarlo regolarmente.

14. E severamente vietato lasciare la macchina incustodita durante il funzionamento.

15. Gli utenti devono rispettare le leggi e i regolamenti del paese o della regione in cui si trova l'apparecchiatura (luogo di utilizzo), attenersi all'etica
professionale, prestare attenzione agli obblighi di sicurezza e & severamente vietato utilizzare i nostri prodotti o apparecchiature per scopi illegali. In
caso di violazione, la nostra azienda non si assume alcuna responsabilita legale.

16. | minori di eta inferiore ai 18 anni devono essere accompagnati da un adulto per utilizzare la macchina per incisione laser.

sizione pericolosa alle radiazioni. La classificazione di sicurezza laser di questo prodotto segue lo standard IEC60825-1:2014, la

f L'uso di controlli o regolazioni o I'esecuzione di procedure diverse da quelle specificate qui potrebbero causare un'espo-
classe di sicurezza della radiazione laser emessa attraverso I'apertura laser supera la Classe 1.
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Il. Lista di imballaggio

Corpo principale del dispositivo Tubo di scarico Fascetta Dispositivo ausiliario
per l'aria

o =

Tubo in silicone Cavo di alimentazione Tavola di tiglio (300*300*3mm) Scheda di calibrazione  Cavo di collegamento
dell'adattatore di prova del kit rotante

Barra di messa a Cavo di collegamento Spazzola antistatica Chiave acroce a L Manuale diistruzioni
fuoco multipla daAacC




Kit di assemblaggio

= ( |
1 o
E
Chiavi esagonali Pinzette Panno antipolvere Lente di ricambio Adattatore Chiavi di
M1.5/M2/M2.5/M3 per modulo laser daAacC sicurezza *2

] E
o | . '
3
o 'l
Dispositivo di Kit rotante Pannello a Laser a infrarossi Colonne di Occhiali protettivi
purificazione dell'aria nido d'ape da2w estensione

Puo visitare il nostro sito ufficiale www.crealityfalcon.com per acquistare altri prodotti.
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lll. Fasi di assemblaggio

2. Premere saldamente entrambi i lati del connettore a
nastro e inserirlo nella presa situata sul retro dello schermo
interattivo.

1. Estrarre l'ugello della pompa dell'aria e collegare il tubo
di silicone alla pompa

3. Allineare i perni metallici dello schermo interattivo e inserirli
nei fori della base di montaggio. L'installazione & completa.

Hai bisogno di aiuto?
Scansiona il codice QR per guardare il video di installazione.
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4. Collegare il dispositivo di assistenza ad aria e installare il
tubo di silicone

5. Installare il tubo di scarico con la fascetta sull'uscita di
scarico della macchina

6. Utilizzare la chiave esagonale per stringere la fascetta




10. Per rimuovere la pellicola protettiva del pannello
della porta, svitare le 2 viti della maniglia e rimuoverla.

8. Inserire la chiave di sicurezza e accendere

9. Azionare l'interruttore a levetta e svitare in senso orario il
Interruttore di arresto di emergenza. Dopo I'alimentazione del
dispositivo, lo schermo interattivo si accendera

automaticamente.

& Nota

Interruttore di arresto di emergenza: In caso di emergenza,
premere per interrompere l'alimentazione della macchina;
ruotare in senso orario per ripristinare la corrente. 112

Hai bisogno di aiuto?
Scansiona il codice QR per guardare il video di installazione.
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IV. Smontaggio e installazione del laser

Smontaggio laser

1. Ruotare la manopola a destra tenendola premuta,quindi
spingere l'assieme verso l'alto per sganciarlo.

2. Spingere verso |'alto la chiave a sgancio rapido sul lato
destro del laser per sbloccare il laser, quindi farla scorrere
verso l'alto per rimuovere il laser.




Installazione laser

3. Inserire il laser nella base di montaggio, quindi premere la
chiave fino al limite inferiore per bloccare il laser,;

4. Ruotare verso l'interno la maniglia del gruppo calotta
superiore e premerla, inserire il gruppo calotta superiore
verso il basso nel gruppo calotta inferiore e il laser &
installato.

N4




ruttura del prodotto

Interfaccia
del computer

Piastra di copertura Connettore del tubo dell'aria

————— Piastra di copertura Siapre per regolazione materiale e ispezione camera
Porta del kit rotante
- Porta Type-C Collegare la chiavetta USB o altri accessori
Interfaccia del computer Connessione a un computer
Condotto di Connettore del tubo dell'aria Collega la pompa dell'aria al dispositivo per il trasferimento del flusso d'aria
estrazione fumi
. Porta del kit rotante Collega il kit rotante al dispositivo per le operazioni
Blocco di - -
""" sicurezza Interruttore di arresto di emergenza | Uno dei tre interruttori di sicurezza -- interruzione di emergenza dell'alimentazione
: : Interruttore di alimentazione Uno dei tre interruttori di sicurezza -- interruttore di lavoro quotidiano
Interruttore di Porta della
H alimentaziol : pompa dell'aria Presa di alimentazione Collega l'alimentazione per fornire energia
Interruttore di :
arresto di emergenza Presa di alimentazione Porta della pompa dell'aria Collega la pompa dell'aria al dispositivo per l'alimentazione
Blocco di sicurezza Uno dei tripli interruttori di sicurezza: blocco fisico
Condotto di estrazione fumi Collegare il tubo di scarico fumi per evacuare i gas prodotti durante la lavorazione
Pannello anteriore della porta Siapre per rimozione vassoio ed elaborazione caso
Scﬁermo Schermo interattivo Supporta operazioni di consultazione, elaborazione e connessione di rete

interattivo

Spia luminosa del componente dell'asse Z

Luce verde: il laser e l'asse Z funzionano normalmente.

Luce bianca: il laser emette un raggio normale.

Luce rossa: i moduli laser, di rilevamento fiamma e di temperatu-
ra sono anomali. Si prega di controllare il dispositivo.

Spia luminosa laser

Power (Luceverde) : Indica che l'alimentazione € attiva.

Laser (Luce bianca) : Indica che il laser emette un fascio normale.

Spia luminosa del
| componente dell'asse Z

& Nota : Non aprire le coperture né il pannello frontale durante il funzionamento.




VI. Specifiche del prodotto

Nome del prodotto
Potenza ottica
Dimensioni del prodotto

Peso netto del dispositivo

Valutazione dell'adattatore
(Tensione di ingresso)

Valutazione dell'adattatore
(Tensione di uscita)

Temperatura di
funzionamento

Certificazioni di sicurezza

Tipi di materiali supportati

Incisore laser

20w

567*468*21Imm(Dimensioni del prodotto dopo
I'installazione dello schermo: 685*468*211mm)

16.8KG

100-240V~50/60Hz 2.5A

24.0V=7.5A 180.0W

5°C-35°C

FDA. CE. ROHS. FCC. PSE

Modello del prodotto
Areadi incisione

Sorgente laser

Lunghezza d'onda del laser
Classe di sicurezza
Software di incisione laser
Sistema operativo

Formati di file supportati

cartone, legno, bambu, gomma, pelle, tessuto, acrilico, plastica, ecc;

Creality Falcon Al Pro

268*358mm

Laser a semiconduttore

455:5nm

Class1(FDA)

Falcon Design Space, LightBurn, LaserGRBL

Windows/MacOS

Jjpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf, ecc.

f Nota: Software diversi possono utilizzare parametri di lavorazione e regolazioni di messa a fuoco variabili, il che puo influenzare i risultati di
incisione. Quando si cambia software, eseguire sempre prima un test di incisione prima di awiare la lavorazione effettiva.

Sorgente laser

Potenza ottica

Conforme agli standard: EN60204-1:2018,EN ISO 12100:2010,ENISO 115553-1:2020, EN 60825-1:2014

Laser a stato solido

2w

Lunghezza d'onda del laser

Tipi di materiali supportati

Laser a infrarossi da 2W (facoltativo)

1064:Inm

Oro, argento, ottone, ferro, alluminio, acciaio inossidabile, plastica, acrilico nero, lega di titanio,
metallo elettroplaccato, scisto, ecc.

[ A Nota: Evitare la lavorazione di superfici speculari altamente riflettenti per prevenire danni al laser. ]
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VIL. Istruzioni per lI'uso

1. Durante la sostituzione del nuovo materiale, posizionarlo sul punto rosso dell'autofocus e attivare la
funzione autofocus per regolare la lunghezza focale (l'illuminazione interna del dispositivo
cambiera).

2. Per le impostazioni dei parametri di base della macchina per incisione laser, consultare il file
"Descrizione dei parametri di base GRBL" su wiki.creality.com/en/laser-engraver.

3. Aggiornamento firmware: nella schermata interattiva, selezionare "Impostazioni" - "Versione
firmware" per controllare il dispositivo e aggiornare la versione del firmware, quindi utilizzare la
funzione di aggiornamento del firmware. E anche possibile trovare e scaricare il firmware piu
recente per il dispositivo corrispondente su https;//www.crealitycloud.com/downloads, ma &
necessario cancellare l'unita USB e assicurarsi che il file BIN si trovi nella directory di primo livello
dell'unita USB.

4. Installazione e utilizzo del software

Il dispositivo pud funzionare online tramite un cavo da A a C (Falcon Design Space/LightBurn/Laser-
GRBL), o offline tramite una chiavetta USB (non fornita) (Falcon Design Space/LightBurn). Per
tutorial dettagliati sul software, consultare wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Nota: E possibile ottenere la documentazione relativa al prodotto da wiki.creality.com/en/laser-en-
graver, inclusi manuale del prodotto, video guida di montaggio, calibrazione e allineamento della
fotocamera, tabella dei parametri consigliati, tutorial operativi del software, G-Code, descrizione dei
codici di errore, descrizione dei parametri di base GRBL, domande frequenti, ecc.

& Nota

Quando si accede allo stato di aggiornamento del firmware del dispositivo, non spegnere |'alimentazione e mantenere la rete libera (quando si esegue l'aggiornamento tramite
un'unita flash USB, non rimuovere |'unita flash USB durante il processo e non possono esserci due diverse versioni di pacchetti firmware nell'unita flash USB, altrimenti
l'aggiornamento sara anomalo). Durante il processo di aggiornamento, il dispositivo si riaviera automaticamente fino al completamento dell'aggiornamento.
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A. Elaborazione online

Assemblaggio di attrezzature

Collegamento al computer

Installazione del software

Aggiunta del dispositivo

Calibrazione della fotocamera
(non obbligatoria)

Importazione del file

Impostazione dei parametri

Posizionare il materiale sul
punto rosso di posizionamento

Attiva la funzione di messa a fuoco
automatica per impostare la messa a fuoco

Inizia I'elaborazio

Collegare il dispositivo e il software in tempo reale tramite
il cavo da A a C. Nota: Per informazioni sul funzionamento
intempo reale del cavo da A a C, consultare la
documentazione inclusa per il modello corrispondente su
wiki.creality.com/en/laser-engraver.

La calibrazione della fotocamera non & obbligatoria. Se si
verificano grandi errori di posizionamento, si consiglia di

&\calibrarev

B. Elaborazione offline

Assemblaggio di attrezzature

Inserire il disco USB con il file
di elaborazione nella porta
USB del dispositivo

Selezionare 'Fil
schermata interattiva e
selezionare il file da elaborare.

Po! nare il materiale sul
punto rosso di posizionamento

Attiva la funzione di messa a fuoco
automatica per impostare la messa a fuoco

Inizia I'elaborazione

Generare file di elaborazione (G-code) tramite il
software (Falcon Design Space/LightBurn), salvare i
file nella directory di primo livello nell'unita flash
USB fornita, collegare I'unita flash USB al dispositivo
tramite I'adattatore A-C prima di accenderlo,
selezionare il file nella schermata interattiva del

C. Elaborazione cloud

Assemblaggio di attrezzature

Utilizzare la funzione di scansione dell'app
FalconDesignSpace per leggere il codice QR
di accesso (disponibile in Impostazioni >
Account sullo schermo interattivo del
dispositivo), quindi accedere al proprio
account.

Selezionare 'File'-'File cloud' nella
schermata interattiva e selezionare
il file che si desidera elaborare.

Posizionare il materiale sul
punto rosso di posizionamento

Attiva la funzione di messa a fuoco
automatica per impostare la messa a fuoco

Inizia I'elaborazione

Puoi accedere al tuo account dell'app FalconDesignS-
pace dalla pagina di autorizzazione del dispositivo. Il
dispositivo visualizzera automaticamente le raccolte
di file nel cloud. E possibile selezionare il caso
corrispondente e avviare |'attivita di elaborazione
direttamente sul dispositivo. (Il dispositivo deve essere

Qispos'\tivo - 'File' - 'U disk' e avviare I'elaborazione. /

Qonnesso a Internet)
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VIIl. Manutenzione

Dopo un lungo periodo di utilizzo della macchina e I'accumulo di polvere, si consiglia di effettuare una pulizia e manutenzi-
one completa della macchina ogni mese, con particolare attenzione alle seguenti aree:

1. Posizione delle prese d'aria delle ventole.

5. Copertura della luce.
p

1
1
1
1
1
I
1
1
1
I
1
1
1
1
1
1
1
I
1
1
1
I
1
|
2.Con l'uso prolungato della macchina, le | 4. Alberi ottici del telaio di movimento,
cinghie di sincronizzazione necessitano di | controllare regolarmente la pulizia degli
regolazione della tensione. Si consiglia di | alberi ottici del telaio di movimento.
1
1
I
1
1
1
1
1
1
1
I
1
1
1
I
1
1
1
1
1
1
1
I
1
1
1
I
1

6. Il vassoio deve essere pulito
tempestivamente, non accumulare oggetti
estranei.

controllare la tensione delle cinghie di
sincronizzazione con una frequenza di tre mesi.

r B . ]
4
. T

D
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7. Pulizia e manutenzione del laser
Si consiglia di pulire le ventole del laser ogni 3-6 mesi per mantenere un buon ambiente di dissipazione del calore del laser.

1. Rimuovere il modulo laser: Svitate le viti superiori e posteriori, quindi estraete con cautela il
diodo laser.

2. Utilizzare una spazzola per pulire la polvere dalla ventola laser.

3. Reinstallare il nucleo laser nella sua posizione originale, stringere le viti del laser e installare il
laser.

IX. Risoluzione dei problemi

Codice di errore: 04011004/04011020
Laser surriscaldato: Interrompere ['operazione e attendere che il laser si raffreddi prima di riprendere la lavorazione.

Codice di errore: 04012002
Fiamma rilevata: Verificare che il pericolo di incendio sia stato eliminato prima di riprendere le operazioni.

Codice di errore: 04031001
Dispositivo inclinato: Lavorazione interrotta. Posizionare il dispositivo su una superficie stabile e livellata prima di riawviare.

Codice di errore: 04112099
Anomalia della pressione della pompa dell'aria: Controllare il cablaggio della pompa dell'aria per eventuali problemi.

Codice di errore: 01002001/01002002
Porta di sicurezza aperta: Chiudere |a porta di sicurezza per continuare l'operazione di lavorazione.

Nota: | codici sopra indicati riflettono alcuni guasti comuni. In caso di altri problemi, si prega di contattare il nostro
team di assistenza post-vendita per ottenere supporto tecnico professionale.
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VI. EHmitik
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